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GCRADPOL

O nas

RADPOL SA v Cztuchéwé pouziva dva urychlovace elektront v primyslovém méfitku s kapacitou 2,5 MeV i 4,5 MeV.
Spolecnost jako jedina v Polsku a jedna z mala v Evropé pouziva tento typ zafizeni a diky takto unikatni technologii
sitovani zafeni UspéSné konkuruje na trhu.

Radiac¢ni modifikace plastl v jedné z nejnarocnéjsich a nejmodernéjsich technologii materidlového inZzenyrstvi.
Tato metoda umoziuje prijimat materialy, které nelze ziskat jinym zplsobem vyroby.

RADPOL SA vychazi ze svych témér 50 let zkuSenosti s vyrobou zesitovanych teplem smrstitelnych materiald. Jako
prvni polsky vyrobce jsme zavedli radiacné zesitované smrStovaci spoje pro topné / chladici systémy.

Zesitovani elektronovym paprskem znamen4, Ze plastové smési si udrZuji svou rozmérovou stalost pod vlivem

tepla, odolnost vici chemikaliim, rozpoustédIliim a vysokym teplotdm. Modifikované materialy jsou také tvrdsi a
odolné&jsi proti odéru.

Proces spocivé v vystaveni materialu elektronovym Vysledkem je, Ze se dva sousedni
paprskdim urychlenym ve vakuu aZ na energii polymerni Fetézce spoji v

né&kolika miliond eV (elektronvolt). oblastech, kde doslo k rozdéleni atom0 vodiku.

Proces sitovani vytvari vysoce
pevnou strukturu materialu

Zesitovany material ma jedinecné vlastnosti:

* ,Tvarova pameét”,

« Maximalni provozni teplota az + 135°C,

+ Odolava teplotnim Soklm az do +250°C,

* PIné odolna proti korozi,

+ Odolnost vlci agresivnim chemickym faktordm,
* Vysoka mechanicka odolnost,

* Vysoka odolnost proti netplnym vybojdm.
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Starame se o zivotni prostredi

Db&me na vysokou kvalitu vyrabénych produktl pfi respektovani souvisejicich pozadavkd na ochranu
Zivotniho prostredi.

Implementaci takové environmentalni politiky garantuje zavedeny, udrzovany a neustale zdokonalovany

Integrovany systém Fizeni, v souladu s poZzadavky norem
PN EN ISO 9001: 2009 a PN EN ISO 14001: 2005.

Proces sitovani spociva v modifikaci struktury polyethylenu (chemickymi metodami nebo fyzikalni metodou
radiaci), coZ vede k vytvoreni dalSich vazeb mezi atomy uhliku, které spojuji sousedni polymerni fetézce.

V plastikarském primyslu se pouzivaji pfedevsim metody chemického sitovani, zatimco v procesu
sitovani zarenim nejsou chemikalie viibec potfeba. Vyhodou oproti chemickym metodam je, Ze v
zesitovaném materialu nejsou zadné chemické zbytky. Proto je radiacni sitovani Setrnéjsi k Zivotnimu prostredi.

Dohlizime na vSechny procesy,

které mohou ovlivnit Zivotni prostredi

Green label

IS0 14001

G¢RADPOL
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smrstitelné spoje

Radiané zesitované teplem smrstitelné spojky pro predizolované potrubni systémy

Smrstovaci spojky jsou uréeny pro rekonstrukci plastové trubky v mistech spojl predizolovanych trubek.

Spoje z radia¢né sitovaného polyetylenu zarucuji jejich vysokou pevnost ve smr3téni a tvarovou pamét. Tyto vlastnosti jsou zakladni pro provedeni spolehlivého,
flexibilniho a tésného spoje, ktery je odolny teplotdm od -55°C do +125°C. Radiacné zesitované teplem smrstitelné spoje dokonale rekonstruuji plast pfedizolované
trubky, coZ ma za nasledek snizeni tfeciho odporu pldy a tim i Zivotnost spoje. Jsou také vysoce odolné vic¢i korozi pod napétim. Diky vysoké pevnosti pfi smrstovani,
odolnosti proti starnuti a mechanické pevnosti proti namahani pldy jako

v disledku tepelného prodlouZeni v potrubi zajistuji spoje spolehlivost a bezpe¢nost provedeného spoje.

V celé struktufe HDPE materialu vystaveného procesu radiacniho sitovani se objevuje nahodna prostorova sit uhlovodikovych vazeb. Proces sitovani omezuje
mnoZstvi neohrani¢enych molekul v objemu materialu, coZ vylu€uje fuzi dvou prvkd sitovaného polyethylenu.

Vypériovaci otvory jsou jediné oblasti ve smrStovacim spoji chrdnéné proti zesiténi pfi vyrobé. Zbyvajici ¢ast teplem smrstitelného spoje je zesitovana. Nezesitovana
oblast zachovava plvodni vlastnosti HDPE, coz umoZiiuje pfivafrit zatky.

Toto FeSeni je registrovano a chrdnéno patentem ¢. PAT. 205918

nevyZaduje pouZiti tepla kloub s tvarovou paméti
smrstovaci limce na koncich

e ma vysokou pevnost pfi smritovani
kloubu ani zddna dodate¢na ochrana

nezesitovana oblast,

radiacné sitovany HDPE vykazuje vysokou odolnost
technologie svafovani HDPE Vi teploté plament horéaku a

zéstreky zarucuje 100% tésnost€ lokélnimu prehrati

tavny tmel a/nebo tmel chrani zkosené konce hran spoje

pred pronikanim vihkosti

snizit tfeci odpor pUdy a zabranit vyvalovani béhem
smrstovani pfi instalaci

Specifikace a vlastnosti spoju:

« Certifikat o zkousce na pozemni zatiZeni (zkouska ,sand box” nebo box test) na 1500 cykld v souladu s PN-EN 489: 2009, tésnéni spar tavnym lepidlem a
butylkauc€ukové smés,

+ vybaven 2 odvzdusiovacimi zatkami a 2 tavnymi zatkami, Cisticimi ubrousky,

« tovarné vyrobené plnici otvory, které jsou pfizplsobeny odvzduiovacim zatkam,

« teplem smrstitelny spoj je vyroben z radia¢né sitovaného, ¢erného vysokohustotniho

polyetylenu, * vysokd mechanicka pevnost sitovaného materialu zajiStuje odolnost proti roztrzeni a odéru,

* pouziti vhodného tésnéni ve spoji chrani oblast spoje v obtiznych podminkach,

» maly pocet konstrukénich prvkd spoje zkracuje montaz na minimum, a tim zvy3uje efektivitu montaze,

* nejsou vyzadovany teplem smrstitelné pasky, coZ snizuje naklady na montaz,

* spoje jsou odolné vuci korozivnim chemickym faktordm a UV zafeni,

* homogenni vrstva tmelu jako tavné lepidlo a/nebo butylovd hmota neni nachylna k nalepeni cizich téles a neroztrhne se pfi pohybu spoje na plastové trubce,

* kazdy spoj je jednotlivé zabalen v bilé félii.

4 ¢ RADPOL



Machine Translated by Google Tepeln&

smrstitelné spoje

LABORATOR

Diky dobfe vybavené laboratofi zkoumame a kontrolujeme kvalitu vyrobkd od dodani surovin az po hotovy vyrobek.
Kontrola zacina kontrolou vlastnosti dodavaného polyetylénu HDPE na shodu s PN-EN 253. Kontrola zacina kontrolou vlastnosti doddvaného polyetylénu HDPE podle normy
PN-EN 253 - testujeme mechanické vlastnosti, hustotu, OIT doba indukce oxidace, tvrdost ,Shore”. VSechny vysledky jsou uloZeny a potvrzuji shodu s pozadavky normy.

PFi dal3i fazi vyroby - vytlatovani trubek - kontrolujeme geometrii vyrobku a jeho podélné smriténi. Nejdllezitéjsi fazi vyroby je proces sitovani zafenim produktd. Proces
sitovani probiha v nasem vyrobnim zavodé. Parametry zesitovani, davku [kGy] a stupen zesitovani trubek kontrolujeme v souladu s normou PN-EN ISO 10147. Vhodna
hodnota stupné zesitovani zarucuje spinéni pozadavkd na smrstitelnost spoje, ktera je minimalné 45 %. .

Proces zesitovani se provadi tak, Ze trubice je zesitovana v celé hmoté kromé mist vyhrazenych pro nataveni zatek. Materidl, kde je zatka natavena, ma vlastnosti zékladniho

materidlu - tece, coZ umozriuje Uplné roztaveni materialu hmoZzdinky se spojovacim materidlem a vytvoreni trvalého spojeni pfi montdzi hmozdinky.

Po ukonceni procesu zesitovani trubky se struktura materialu zméni z termotavné na termoelastickou. To umoZriuje libovolné tvarovat trubku pro potieby hotového vyrobku,
napf. riizné druhy spoju.

Hotovy vyrobek podléha kontrole rozmérd, mechanickych vlastnosti a doby indukce oxidace (OIT). Vysledky méFeni indukéniho oxidaéniho ¢asu OIT naznacuji, Ze nejen
materidl pouZzity na vyrobu spoje, ale i samotny spoj splfiuje pozadavky na hodnotu ICU dle PN-EN 253, tj. je to minimalné 20 minut. . Hotovy vyrobek podléha rozmérdim,
mechanickym vlastnostem a oxida¢né indukénimu casu (OIT).

To dokazuje, Ze material HDPE (min. PE 80) zvoleny pro vyrobu spoju zajistuje odpovidajici tepelnou odolnost a Zivotnost spojd Radpol.

Vlastnosti materialu spojl

Smrstovaci spojka je vyrobena z ¢erného polyetylenu vysoké hustoty, radiacné zesitovaného.

Vlastnosti Testovaci souhlas. ke standardu Hodnota
Hustota 150 1183 0,955 g/cm3
Tvrdost, Shore D ISO 868 60

Pevnost v tahu 1SO 527 min. 30 MPa
Prodlouzeni po pretrzeni 1SO 527 min. 700 %

Tepelné starnuti (150 °C, 168 h)

- Pevnost v tahu pfi pFetrzeni po starnuti 1SO 527 min. 25 MPa
- Prodlouzeni pfi pfetrzeni po starnuti 1SO 527 min. 600 %
Indukéni doba oxidace OIT (210°C) PN EN ISO 11357-06 min. 20 minut
Obsah sazi PN-ISO 6964 2.2%

Dalsi poznamky k procesu smrstovani spojl

Smrstovaci spojky RADPOL se vyznacuji jednoduchym polohovanim, samostfedénim pfi smrstovani (nejsou nutné rozpérky). Nedochazi k samovolnému smrstovani spoje

slune¢nim zafenim (smrstovani spoje zacina jiz pti 120°C), ale presto, Ze jsou odolné proti ,ostrému plameni”, pozor na prehrati.

PFiznaky prehrati ,ostry plamen” jsou:

* prvni zndmka - na povrchu spary se objevi lesk,

« druhy znak - na zahratém povrchu spoje se objevi fialova barva,

« tfeti znak - vyskyt drobnych Zilek na zahfatém povrchu kloubu,

+ Ctvrty znak - objevi se bublina, vyboulenina (plastova trubka predizolované trubky se za¢ne deformovat kvali tak vysoké teploté). S dalsim

prudké zahréti, dojde k poskozeni spoje. Nikdy nedojde k tzv. pfevraceni hrdlové hrany spoje ani ostrym plamenem.
Jednoduchym a snadnym zplsobem, jak ovéfit kvalitu smrsténi spojky, je zkontrolovat, zda hrdlo spojky z mnohothelnikového tvaru prevzalo kulaty tvar plasté predizolované

trubky. Okraje mnohouhelniku musi zmizet po celém obvodu $alku. Spoj muZete znovu zahtat v pripadé negativni zkousky tésnosti, ke které mdze dojit pouze pfi nepresném
smrsténi spoje (okraje po mnohouhelniku hrdla nezmizely a jsou hmatatelné pri dotyku rukou).

Kazda sada spoju obsahuje navod k montazi.

¢ RADPOL 5
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spoje

Kvalita spoje

Testovani predizolovaného konektoru se spojem typu MDPW (embedded plugs) vyrobeného na bazi vysokohustotniho zareni zesitovaného polyetylénu bylo
provedeno v souladu s PN-EN 489: 2009 a pocet cykld se zvysil ze 100 ( podle normy) na 1500.
Ziskané vysledky zkouSek ukazaly vynikajici Zivotnost spoje. Na jeho povrchu nebyla nalezena ani ta nejmensi poskozeni zplsobena pohybem kloubu.

Vysledky testt jednoznacné potvrdily vysokou kvalitu a spolehlivost spojd vyrabénych spole¢nosti RADPOL SA

Test provedla Veolia - Vyzkumna laborator akreditovana PCA.

Test v piskovisti

Predehrev pred testem

- teplota [°C] - doba
ohrevu [hod]

Test v piskovisti

- Kvalita pisku -

teplota pisku [°C] - vihkost
pisku[%] - efektivni zatiZzeni

pudy [KN/m2 ] (zasyp silnou vrstvou pisku [m])

- teplota vzorku béhem testu [°C] - posun
[mm] - rychlost pohybu vpred [mm/min] -
rychlost pohybu vzad [mm/min] - pocet

cykll posunu

Vizudlni posouzeni vnéjsiho povrchu testovaného spoje
Zkous$ka nepropustnosti vody

- teplota vody [°C] - tlak

vody [kPa]

- zkusebni doba [hodina]

Vizualni posouzeni po odfiznuti konektoru

SloZeni spolecné sady

PoZadavky podle PN-EN 489:2009

120+2
24

5.1.2
23+2

max 0,5

18
1

120+£2
75
10
50

1000 az 1500

Bez deformace nebo viditelného poskozeni

30
30
24

Z4dna vihkost

Typ spoje M 160 DPW po zkousce 1500 piskovisté

Skladovani: Spary skladujte ve svislé poloze, na suchém, zastinéném misté pfi teploté +10 aZ + 35°C a vzhledem k nanesenému lepidlu a/nebo tmelu ve spoji

chrarite pred pfimym slune¢nim zarenim.

A -8 % = -

Smrstovaci spoj
Zareni zesitované tovarné

2 odvzdu3iovaci zatky

zétky o jmenovitém priméru 20
vyrobenymi otvory mm jsou vyrobeny z HDPE.
Odstranuji pfebyte¢ny vzduch pfi
vazebné reakci PUR pény,
odstranény po vytvrdnuti pény

2 privarovaci zatky

HDPE zatky jmenovitého priméru 34 mm, s indexem tvarovani podobnym materialu spoje.
NavrZeno pro taveni zatkovou svareckou RSP2Au pro ochranu vypéfovacich otvord ve spoji.
Zastrcky jsou na trhu v souladu s EN489. Pred navarenim zaslepky je tfeba otvory pro
vypénéni vystruzit na primér 27 mm kuZzelovym vystruznikem 27 a prostor kolem nich
ocistit od zbylé PUR pény. BEhem taveni se oba materiély zatky a pénového otvoru zahreji
na teplotu plastické faze. Zatlacenim nahraté zatky do zahraté diry dojde ke spojeni obou
materiall. Po vychladnuti je oblast taveni analogicka jako u svarového spoje.

Svafovany spoj je pevny a zarucuje tésnost spoje, ktera byla schvéalena v souladu s pfislusnou
zkouskou. podle EN-PN 489 az 1000 cykli.

2 distici ubrousky

Napustény metanolem, urceny k
cisténi plastové trubky v zoné
montaze spoje.

G¢RADPOL
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Zpracovani kédu teplem smrstitelného spoje

Obecna skupina produktd

M - spoj pro predizolovany potrubni systém

M990 D

Tvar spoje
- rovné (jeden rozmér po celé
délce)
D - do zvonu (pasem uprostred,

rozmér zvonu jako v pfimém kloubuj)

i
L
|

Zpracovani kédu

teplem smrstitelného spoje

Typ svarovacich hmozdinek
otvory zvonového spoje

W - pojistkové zastrcky

Rozmé&r kloubu
(odpovida rozméru plastové trubky)

90 - pro predizolované potrubi 20 (25)/90
110 - pro predizolované potrubi 32 (40)/110
125 - pro predizolované potrubi 50/125 140 -
pro predizolované potrubi 65/140 160 - pro
predizolované potrubi 80/160 180 - pro
predizolované potrubi 80/180 (iP) 200 potrubi
100/200 225 - pro predizolované potrubi
125/225 250 - pro predizolované potrubi
150/250 280 - pro predizolované potrubi
1507280 (iP) 315 - pro predizolované potrubi
200/315 355 - pro predizolované potrubi 52 400
- pro predizolované potrubi 250/400 450 - pro
predizolované potrubi 300/450 500 - pro
predizolované potrubi 350/500 520 - pro
predizolované potrubi 400/520

560 - pro predizolované potrubi 450/560
630 - pro predizolované potrubi 500/630

(iP - izolace PLUS)

Vlastnosti tmelt

Vlastnosti

Bod tani

PN-EN 1238:2001 (v glycerolu)
Viskozita tani PN-

ISO 2555:1999, (HBDV, w. 27)

Sila loupéni

PN-EN 12068 zat. C
PE/PEX (LDPE, HDPE)
Rychlost testu

Odolnost vigi nizkym teplotam

Hodnota

75-95 °C

180 °C 8500-13500 mPas

min. 125 N/25 mm

Typ tésnéni

mezi spojem a plastovou trubkou

predizolovaného potrubf
- bez tésnéni K -
tavné lepidlo

M - s tmelem

M/100 - s tmelem 100 mm

P - tavné lepidlo a tmel

(v oblastech s vysokou hladinou

podzemni vody se doporucuje dvojité tésnéni)

Délka kloubu
- spoj pro trubku s holou ocelovou nosnou
trubkou 150 mm
L - spoj pro trubku s holou ocelovou nosnou

trubkou j 220 mm

Vlastnosti tmelu

Vlastnosti

Barva Sila

odlupovani

Rychlost testu

Provozni teplota

Penetrace (kuzel 150 g,

6s, 20°C)

50 mm/min

-20°C

Odtok z Al talif

Starnuti zmény teploty +120°C

béhem 2h

PN-EN 12068 zat. C PE/PEX

Hodnota

Cerna

LDPE min. 50N/25 mm
HDPE min. 50N/25 mm
50 mm/min

-40° az +80°C

mm
Cca. 601 U

Max. 2 mm

(testovano pfi teploté 70°C po 2h Uhel 45°,
dle PN-B-24008:1997)

Zména povrchu *zplyfniovani, povrchové

trhliny, zména povrchu, ztrata povrchové
adheze) - nepripustné

¢ RADPOL
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spoje

KLOBY SE VYRABI VE DVOU VERZICH:

Kloub zakonceny zvonem

I A i
I E— T e e I
~ D
|
u L2
L
Vybér radialné zesitovanych zvonovych spoji pro predizolované velikosti potrubi
Rozmér ) X .
L 5 5 Typ zvonového spoje Rozmér kloubu [mm]
predizolovaného potrubif
= - —— — = = o =
— = wiogre == = - _ =
D d L kat. L dost. L1 L2 A

Hrdlové spoje ve verzi pro predizolované trubky s koncovkami « 150 mm izolovana ocelova trubka

90 20, 25 M 90 DPW M 90 DKW M 90 DMW 70 10595
11032,40 M 110 DPW M 110 DKW M 110 DMW 90 125 140 128118

50 M 125 DPW M 125 DKW M 125 DMW 110 142 132

65 M 140 DPW M 140 DKW M 140 DMW 125 156 146
160 80 M 160 DPW M 160 DKW M 160 DMW 140 180 168
180 80 M 180 DPW M 180 DKW M 180 DMW 140 200 190
200 100 M 200 DPW M 200 DKW M 200 DMW 160 220 208

650 670 + 20 240 350 150 + 10 20
225 125 M 225 DPW M 225 DKW M 225 DMW 200 250 236
250 150 M 250 DPW M 250 DKW M 250 DMW 225 278 262
280 150 M 280 DPW M 280 DKW M 280 DMW 225 300 290
315 150 M 315 DPW M 315 DKW M 315 DMW 250 334324
355 200 M 355 DPW M 355 DKW M 355 DMW 250 375365
400 200 M 400 DPW M 400 DKW M 400 DMW 338 430415
450 250 M 450 DPW M 450 DKW M 450 DMW 338 480 470
500 300 M 500 DPW M 500 DKW M 500 DMW 400 540 530 250 770£20
560 450 M 560 DPW M 560 DKW M 560 DMW 400 590 580 200£10
630* 500 M 630 DPW M 630 DKW M 630 DMW 400 670 660 670 660+20
* Produkt je dostupny po individualni domluvé
Hrdlové spoje ve verzi pro predizolované trubky s koncovkami * 220 mm izolovana ocelova trubka

90 20, 25 M 90 DPW-L M 90 DKW-L M 90 DMW-L 70 105 95
11032,40M 110 DPW-L M 110 DKW-L M 110 DMW-L 90 125 140 128118

50 M 125 DPW-L M 125 DKW-L M 125 DMW-L 110 142 132

65 M 140 DPW-L M 140 DKW-L M 140 DMW-L 125 156 146
160 80 M 160 DPW-L M 160 DKW-L M 160 DMW-L 140 180 168

700 720+£20 11010

180 80 M 180 DPW-L M 180 DKW-L M 180 DMW-L 140 200190
200 100 M 200 DPW-L M 200 DKW-L M 200 DMW-L 160 220 208
225 125 M 225 DPW-L M 225 DKW-L M 225 DMW-L 200 250 236
250 150 M 250 DPW-L M 250 DKW-L M 250 DMW-L 225 278 262 350 500 20
280 150 M 280 DPW-L M 280 DKW-L M 280 DMW-L 225 300 290
315 150 M 315 DPW-L M 315 DKW-L M 315 DMW-L 250 334324
355 200 M 355 DPW-L M 355 DKW-L M 355 DMW-L 250 375365
400 200 M 400 DPW-L M 400 DKW-L M 400 DMW-L 338 430415 730 770+20 13510
450 250 M 450 DPW-L M 450 DKW-L M 450 DMW-L 338 480470
500 300 M 500 DPW-L M 500 DKW-L M 500 DMW-L 400 540 530
560 450 M 560 DPW-L M 560 DKW-L M 560 DMW-L 400 590 580 850 §70:20 18010
630 500 M 630 DPW-L M 630 DKW-L M 630 DMW-L 400 630 670 900 920+20 200£10

8 ¢RADPOL
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Rovny kloub

Vybér pfimého spoje pro predizolované potrubi

Rozmér
Typ zvonového spoje Rozmér kloubu [mm
predizolovaného potrubi P el [mm]

D L kat. L dost. 5 A

PFimé spoje ve verzi pro predizolované trubky s koncovkami « 150 mm izolovana ocelova trubka

90 20, 25 M 90 PW M 90 KW M 90 MW 77 105+5
110 32,40M 110 PW M 110 KW M 110 MW 90 128+5
125 50 M 125 PW M 125 KW M 125 MW 110 142+5
140 65 M 140 PW M 140 KW M 140 MW 125 156+5
160 80 M 160 PW M 160 KW M 160 MW 140 180+10
180 80 M 180 PW M 180 KW M 180 MW 140 200+10
200 100 M 200 PW M 200 KW M 200 MW 160 220+10

650 670 + 20 240 20
225 125 M 225 PW M 225 KW M 225 MW 200 250+10
250 150 M 250 PW M 250 KW M 250 MW 225 278+10
280 150 M 280 PW M 280 KW M 280 MW 225 300+10
315 150 M 315 PW M 315 KW M 315 MW 250 340+15
355 200 M 355 PW M 355 KW M 355 MW 250 390+15
400 200 M 400 PW M 400 KW M 400 MW 338 430+15
450 250 M 450 PW M 450 KW M 450 MW 338 480+15
500 300 M 500 PW M 500 KW M 500 MW 400 540+20

750 770420
560 450 M 560 PW M 560 KW M 560 MW 400 590+20

Primé spoje ve verzi pro predizolované trubky s koncovkami « 220 mm izolovana ocelova trubka

90 20, 25 M 90 PW-L M 90 KW-L M 90 MW-L 77 105+5
110 32,40 M 110 PW-L M 110 KW-L M 110 MW-L 90 128+5
125 50 M 125 PW-L M 125 KW-L M 125 MW-L 110 142+5
140 65 M 140 PW-L M 140 KW-L M 140 MW-L 125 156+5
160 80 M 160 PW-L M 160 KW-L M 160 MW-L 140 180+10

700 720+20
180 80 M 180 PW-L M 180 KW-L M 180 MW-L 140 200+10
200 100 M 200 PW-L M 200 KW-L M 200 MW-L 160 220+10
225 125 M 225 PW-L M 225 KW-L M 225 MW-L 200 250+10

350 20

250 150 M 250 PW-L M 250 KW-L M 250 MW-L 225 278+10
280 150 M 280 PW-L M 280 KW-L M 280 MW-L 225 300+10
315 150 M 315 PW-L M 315 KW-L M 315 MW-L 250 340+15
355 200 M 355 PW-L M 355 KW-L M 355 MW-L 250 390+15

750 770+20
400 200 M 400 PW-L M 400 KW-L M 400 MW-L 338 430+15
450 250 M 450 PW-L M 450 KW-L M 450 MW-L 338 480+15
500 300 M 500 PW-L M 500 KW-L M 500 MW-L 400 540+20

850 870+20
560 450 M 560 PW-L M 560 KW-L M 560 MW-L 400 590+20
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smrstitelné spoje

Smrstovaci manzeta, rovna pro predizolovany potrubni systém

Teplem smrstitelné rovné navleky jsou uréeny pro provadéni spojd s pouzitim pfedpé&nénych poloskorepin. Vyrabéji se pro predizolované potrubi od priméru
plasté 90 mm do 560 mm. PUR poloskoFepiny netvofi sadu s objimkou.

RADPOL mUZe také poskytnout extra piedem dimenzované PUR poloskorepiny pro jakoukoli kombinaci nosné/plastové trubky.

Specifikace
Teplem smrstitelnd manZeta je vyrobena z ¢erného vysokohustotniho radiacniho zesitovaného polyethylenu
Priklad vybéru salavé zesitovanych teplem smrstitelnych manzet pro velikosti predizolovanych trubek s konci ocelovych trubek 150 mm

Rozmér predizolovaného potrubi Typ rukavu Primér [mm] Minimalni
délka
S lepidlem a tmelem X . Ma:(im'élnivnitfni Vnitfni pramér rukavu
Plastovatrubka  Nosnd trubka DN S lepidlem S mastichou pramér po celém 5 L

zotaveni [mm]

90 20, 25 TNP 90 90 TNK TNM 90 77 105

110 32, 40 TNP 110 110 TNK TNM 110 90 128

125 50 TNP 125 125 TNK TNM 125 110 142

140 65 140 TNP 140 TNK TNM 140 125 156

160 80 TNP 160 160 TNK TNM 160 140 180

180 80 TNP 180 180 TNK TNM 180 140 200

200 100 200 TNP 200 TNK 200 TNM 160 220

225 125 TNP 225 TNK 225 TNM 225 200 249 630

250 150 TNP 250 250 TNK TNM 250 225 278

280 150 TNP 280 280 TNK TNM 280 225 300

315 150 TNP 315 TNK 315 TNM 315 250 340

355 200 TNP 355 355 TNK TNM 355 338 390

400 200 400 TNP 400 TNK TNM 400 338 430

450 250 450 TNP 450 TNK TNM 450 338 480

500 300 500 TNP 500 TNK 500 TNM 400 540

560 450 TNP 560 560 TNK TNM 560 400 590 730

Skladovani: Navleky by mély byt skladovany ve svislé poloze, v suchych, zastinénych mistnostech pfi teploté +10°C az +35°C a kvdli lepidlu a/nebo tmelu
nanesenému v navlecich musi byt chranény pred prfimym slunecni svétlo.

Na pFéani je mozné vyrobit teplem smr3titelné manZety s nestandardnimi rozméry.
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Machine Translated by Google SmrStovaci

Spoj

Radiac¢né sitovany smrstovaci spoj pro tekutou PUR pénu
pro predizolované potrubni systémy

Redukéni spojky umoziiuji obnovu predizolovanych plasth potrubi dvou riiznych pradmérd. PFi ndvrhu predizolované potrubni sité pouzivaji projektanti obvykle prFedizolované
ocelové redukce pro spojeni dvou potrubi rtiznych prdmér(. Potom je potfeba pouZzit dva standardni spoje pro spojeni predizolovaného reduktoru a predizolovaného potrubi.
Toto feseni zvysuje investi¢ni naklady. Spoj smrstovaci redukce je uZivatelsky pFivétiva alternativa, protoZe eliminuje pouziti pfedizolované redukce a dvou standardnich spojd.
Dal3i vyhodou, kromé snizeni nakladd, je zkraceni doby stavebnich praci. Radiatné zesitovany spoj redukce teplem smrstitelného spoje zaru¢uje provedeni spolehlivého a
tésného spojeni dvou predizolovanych trubek pokryvajicich i dvourozmérny rozdil diky své tvarové paméti a vysoké smrstovaci pevnosti. Tvar a rozmér redukéni spojky je
tésné prizplsoben pramérdm predizolovanych trubek, které se budou spojovat. Pfednosti redukénich spojd RADPOL je vysoka odolnost proti korozi pod napétim a lisovany

nabeéh sniZuje tfeci odpor zeminy pfi tepelnych pohybech potrubi.

Instalace
Instalace spociva ve smrsténi dvou jeho koncl a napénéni tekutou PUR pénou a nasledném zakryti pénovych otvoru pfivarovacimi zatkami.
HmoZdinky jsou pfivafeny do nezesitované oblasti, coZz ma za nasledek splynuti materialu hmoZdinky a spoje. Tento zpUsob svafovani zabrafuje jakémukoli Giniku vihkosti a

zarucuje tésnost a dlouhou Zivotnost spoje.

Specifikace

* ma atest o zkouSce pozemni zatéZe (tzv. piskovisté) na 100 cykll podle PN-EN 489: « pouziti vhodného tésnéni ve spoji chrani oblast spoje v obtizné situaci
2009, zkoudka provedena Vyzkumnou laboratofi Vyzkumného a vyvojového centra podminky
tepelné techniky kapitélové skupiny Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej SA ve + maly pocet prvkd tvoficich objimku zkracuje dobu montaze az na min., a tim
Var3avé « redukeni spoj je vyroben z ¢erného vysokohustotniho polyetylenu, zvy3uje efektivitu montéaze objimky a sniZuje cenu konektoru,

radiacné sitovany,
* spoje jsou odolné viici korozivnim chemickym €inidlim a UV zafeni, « kaZdy
+ vysoka mechanickd pevnost zesitovaného materidlu zajistuje odolnost proti spoj je jednotlivé balen do bilé félie.

roztrzeni a odéru,

Vybér radiacné zesitovanych teplem smrstitelnych smrtovacich manzet s butylovou pryZi pro predizolované velikosti trubek:

Predizolovana trubka Spolecny rozmér
o Mérka s -
VEt3i Mensi Rovny Sestup doli Préimér Zmensit
Kloub Vstup Vystup Ay O Délka pénovych o
prumer prumer East East N otvoru plocha
otvor(
D d D1(x5) d1 (+5) L(+5) ja(+2) E a (+5) w s

se 150 mm konci izolované ocelové trubky
MR110/90MW 110 90 125 100 650 268 305
MR125/110/90MW 125 110/90 140 125
MR140/125/110MW 140 125/110 160 140

700 293 330
MR160/140/125MW 160 140/125 180 160

115 20 120

MR200/160/140MW 200 160/140 220 180
MR225/200/160MW 225 200/160 245 220
MR250/225/200MW 250 225/200 265 245 760 323 380
MR315/250/225MW 315 250/225 330 265
s 220 mm konci izolované ocelové trubky
MR110/90MW-L 110 90 125 100 800 343 445
MR125/110/90MW-L 125 110/90 140 125
MR140/125/110MW-L 140 125/110 160 140

850 368 470
MR160/140/125MW-L 160 140/125 180 160

115 20 120

MR200/160/140MW-L 200 160/140 220 180
MR225/200/160MW-L 225 200/160 245 220
MR250/225/200MW-L 250 225/200 265 245 900 393 520
MR315/250/225MW-L 315 250/225 330 265
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smrstitelné spoje

Pozor: spoj ve viech velikostech je osazen na typickou, svafovanou, bezeSvou ocelovou redukci dostupnou na trhu.

Redukéni spoje jsou bézné vyrdbény z butylkauc¢uku (MR..MW). Specidlni redukéni spojky jsou k dispozici na vyzadani v jinych variantach tésnéni.

Obsah spolecné sady

Névod k montazi

$8 Ve m

/ .,_ij

g
ey
Smrstovaci manZeta salave 2 odvzdusiiovaci zétky 2 privafovaci zatky 2 Eistici ubrousky
zesitovand, s vyrobenymi pénovymi otvory. HDPE zatky jmenovitého priméru 20 mm, HDPE zatky jmenovitého priiméru 34 mm, napustény metanolem, urceny
vlastnosti a zpisob montaze stejné jako u vlastnosti a zpisob montaze stejné jako u k cisténi plastové trubky v

standardnich pfimych spoju. standardnich pfimych spoja. zénach spojovani.

Skladovani: Spary je nutné skladovat svisle na suchych a stinnych mistech pfi teploté +10°C az +35°C.

Chrante pred prfimym slunecnim zafenim ohledné nanesené horké taveniny a/nebo tmelu.

Radiacné zesitovany smrstovaci ohybovy spoj pro kapalnou PUR pénu

pro predizolované potrubni systémy

A

|
e T
I

L

ey
\r\—

Ohybovy spoj je urcen pro zménu sméru predizolovaného potrubi do libovolného Ghlu mezi 0°-90°. Je urceno pro plastové trubky pr. 90 mm az 160 mm. Zména sméru
potrubi je nutna pfi vystavbé potrubni sité z ddvodu urcitého tvaru pozemku nebo nékterych prekazek.

V této situaci se predizolované oblouky instaluji pomoci dvou standardnich spojd. Takové Fe3eni ma velky vliv na cenu investice.

Za timto Ucelem se do otopné sité pomoci 2 spojl vkladaji pfedizolované oblouky s Ghly ohybu 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°. Toto FeSeni ma samoziejmé dopad na investi¢ni

naklady. Alternativnim feSenim je ohebny ohyb, ktery umoZriuje presmérovani potrubi do libovolného Uhlu.

Stejné jako u redukéniho spoje je nejvétsim pfinosem poufziti takového feseni zkraceni doby vystavby otopné soustavy v disledku mensiho poctu spojek a tim snizenfi
nakladd na instalaci. Ohybovy spoj jako ostatni spojky RADPOL SA je vyroben z radia¢né zesitovaného polyetylenu, s tvarovou paméti, s vysokou smrstovaci silou umozniujici
provedeni tésného ohybu mezi sekcemi predizolovanych trubek. Stfedova sklddaci ¢ast spoje po mirném zahrati umoziiuje volné vytvareni ohybu s maximalnim thlem
ohybu az 90°.

Instalace

PFed nasunutim smrstovaciho ohybu by méla byt distan¢ni vloZzka nasazena na svafovany ocelovy ohyb. Poté se zahFeje harmonikou sloZend ¢ast smrstovaciho ohybu a
nasune se na ocelovy ohyb. Dal3i kroky jsou podobné montaZzi standardnich spojek a redukénich spojd. Po smriténi koncl spoje a vypénéni spoje by se mély zatavit
svarovaci zatky. HmoZzdinky jsou pFivafeny do nezesitované oblasti, coZ ma za nasledek splynuti materialu hmoZzdinky a spoje. Tento zplisob svafovani je nachylny na
jakékoli tniky vlhkosti a zaru€uje t&snost a dlouhou Zivotnost spoje.

Specifikace

* ma atest o zkouce na pozemni zatiZeni (tzv. piskovisté&) na 100 cykl(i v souladu s PN-EN 489: 2009,

« ohybovy spoj je vyroben z vysokohustotniho cerného polyetylenu, radiacné zesitovany,

« vysoka mechanicka pevnost zesitovaného materialu zajistuje odolnost proti roztrzeni a odéru,

« pouziti vhodného tésnéni v manzeté chrani oblast kloubu v obtiznych podminkach,

» maly pocet prvk( tvoricich spoj zkracuje dobu montaZe na minimum a tim zvy3uje efektivitu montéaZe spojl a snizuje cenu spoje, spoje jsou odolné vigi korozivnim
chemickym €inidldm a UV zafeni.
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Machine Translated by Google Smrstovaci
Spoj

SloZeni spoletné sady

Navod k montazi l

B 99 = Z

f f t .-
Teplem smrstitein ohebna manZeta 2 odvzdusitovaci zatky 2 privafovaci zatky 2 cistici ubrousky
zé&Feni zesitované, s vyrobenymi HDPE zétky jmenovitého praméru 20 mm, HDPE zatky jmenovitého priméru 34 mm, napustény metanolem, urceny
pénové otvory. vlastnosti a zplisob montéze stejné jako u vlastnosti a zptisob montaze stejné jako u k ¢isténi plastové trubky v
standardnich pfimych spoja. standardnich pfimych spoja. zénach spojovani.

Skladovani: Spary je nutné skladovat svisle na suchych a stinnych mistech pfi teploté +10°C az +35°C. Chrante pred pfimym slunecnim zarenim tykajicim se nanesené horké

taveniny a/nebo tmelu.

Vybér salavé sitovanych ohybovych smritovacich spojd s PUR pénou pro pfedizolované topné sité.

Rozméry kloubu [mm]

Cca. délka sloZzené

' BV Délka rovné Easti Primér pénové Mérka p&novych )
Typ ohybového spoje Vnitfni pramer Celkova délka q harmoniky
Casti otvort
cast
Dw L “ w A E

MK90 MW 110 840 220 20 535 400
MK110MW 135 895 220 20 590 455
MK125MW 151 925 220 20 610 485
MK140 MW 166 930 220 20 610 490
MK 160 MW 187 930 220 20 610 490
MK 200 MW 225 1055 220 20 775 615
MK225-250MW 275 1190 220 20 890 790

Ohybové spoje jsou standardné vyrabény z butylkaucuku (MK..MW).
Na zvlastni prani jsou ohybové spoje k dispozici v jinych variantach tésnéni.

Extra pfisluSenstvi pro ohybané spoje

Pro spravnou instalaci smritovaciho ohybu je nutné pouzit ocel
ohyb odpovidajicich rozmért a poloméru. Ocelové oblouky jsou dodéavéany pro

Zadost.

Kazdy ocelovy oblouk vyrobeny spolecnosti RADPOL je dodavan s krouzkovou rozpérkou.

Na vyzadani dodadvdme nestandardni ocelové ohyby.

Rozméry ocelového ohybu poZzadované pro pfizplsobeni spojim

Typ ocelovy oblouk
Vnitfni primér Pramér tloustka stény Polomér ohybu Typ ohybového spoje
DN [mm] DZ [mm] S R
20 26,9 23 125
MK90 MW
25 33,7 2,6 125
32 42,4 2,6 150
MK110MW
40 48,3 2,6 150
50 60,3 2,9 170 MK125MW
65 76,1 2,9 180 MK140 MW
80 88,9 3,2 200 MK 160 MW
100 114,3 3,6 240 MK 200 MW
125 139,7 3,6 310
MK225-250MW
150 168,3 4,0 310
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smrstitelné spoje

ODBOCOVACI KLOUB
Radiacné zesitovany smrstovaci ohybovy spoj pro kapalnou PUR pénu
pro predizolované potrubni systémy

nezesitované plochy pro instalaci zéstréky
oblast svafovani l zesitovana oblast
| ﬂ B
J lL .
AL
W estvand epioda

Odbocna spojka slouzi k provadéni odbocek pfi vytvareni pFipojek z prepravni sité. Umoziuje vytvoFeni paralelni vétve nebo T-typu. V tomto
pfipadé je tvarovka pfivarena k panelu reprodukujicimu ochranny plast hlavniho potrubi. DalSi moznosti je udélat vétev metodou hot cut.
V této verzi je spoj ze strany svarovaci zony pfipojen pomoci extruderového svarovani pfimo k plaStové trubce predizolované prenosové trubky.

V soucasné dobé se odbocky délaji pfevazné pomoci prefabrikovanych tvarovek z nabidky vyrobce predizolovaného potrubi. Timto FfeSenim
mame k dispozici odbo¢né tvarovky rovnobézné nebo tvaru T s pfisné uloZzenou geometrii prvkd, které nelze prizplsobit redlnym terénnim
podminkam. Zaroven maji takové prvky z pochopitelnych divodd vysokou cenu a vyZaduji pouziti dalSich spojd na spojich s prilehlymi Gseky sité.

Pouziti objimky vétve umoZnuje omezit pocet komponent vétve a navic ddva mozZnost flexibilniho tvarovani vétve s prizplsobenim se terénu a
mistnim podminkam. PFizplsobeni manzety tvaru ocelové vétve usnadiuje zahfivani manZety v zoné harmoniky. Diky tomu ziskdme dvoji
vyhodu: sniZeni materialovych naklad( a zkraceni doby realizace konkrétniho sitového uzlu.

Stejné jako vSechny spojky nabizené spolec¢nosti RADPOL SA je odboc¢na spojka vyrobena z radiacné zesitovaného polyetylénu s vysokou hustotou. PouZita byla i
vyzkouSena metoda uzavieni muffu po aplikaci PUR pény se zapusténymi zatkami. Zakladni verze tésnéni je paska butylové hmoty. Tésnéni je mozné provést v
konfiguracich nabizenych pro spojky pro pfimé spoje.

Specifikace

» radiacni zesitovana odbocna spojka,

* vysoka pevnost a pevnost pfi smritovani,

* moznost tvarovat jakykoli Uhel odjezdu od 0° do 90°,
* moznost pouZiti pro dvé velikosti odbocek,

« zkontrolovano tésnéni s tavnou zatkou,

* vybér tmeld: tmel, tavné lepidlo, dvojité tésnéni,

* rychld montdz bez pouZiti specidlniho vybaveni,

* mnohem levné;jsi FeSeni neZ prefabrikovana verze,

« kratSi doba montéaze nez u prefabrikované verze,

* mensi montazni rozméry nez u prefabrikované verze,

« Ize pouZit pro ,horké Fezy". HDPE DN 0dbogna trubka DN
hlavniho potrubi 90 110 125 140 160
90
110
125
140 X
Rozméry pfedizolovaného potrubi Typ spoje 160 x x
Plastova trubka Nosna trubka DN 180 x x x
90 20, 25110 32, 40 MK/I-90MW 200 X x x x
MK/I-110MW 225 X x x X x
125 50 MK/I-125MW 250 X x X x x
140 65 MK/I-140MW. 315 x x x x x
160 80 MK/I-160MW 400 x x x x x
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Machine Translated by Google

Slozeni kloubu

Névod k montazi

s -8_.8 ®g =

odbocny ohybovy spoj 2 odvzdusiiovaci zatky 2 privafovaci zatky 2 distici ubrousky

zesitované zafeni HDPE zatky jmenovitého priiméru 20 mm, HDPE zétky jmenovitého priméru 34 mm, napustény metanolem, uréeny k
vlastnosti a zplisob montaze vlastnosti a zplisob montaZe stejné jako u gisténi plastové trubky v zénach spojovani.
stejné jako u standardnich pfimych spojt. standardnich pfimych spojd.

Skladovani: navleky skladujte ve svislé poloze, v suchych, zastinénych mistnostech pfi teploté +10 °C az + 35 °C a kvdli lepidlu a/nebo tmelu
nanesenému ve spoji je tfeba chranit pred pfimym slune¢nim zarenim .

Brench Joint

L=500 mm

Dzm1, Dzm2 - prdmeéry se voli v souladu s tabulkou pro
teplem smrstitelné spoje. Integralné by pro spoj mélo byt
zajisténo nasleduijici:

* komponenty z polyuretanové pény,

« odvzdu3niovaci zatky - 2 ks,

+ svarované zatky - 2 ks,

+ armovaci paska pro priimér Dzm1 - 2 kusy,

+ armovaci paska pro prdmér Dzm2 - 1 ks,

* Smrstovaci paska pro pramér Dzm1 - 2 polozky

» Smrstovaci paska pro prmér Dzm2 - 1 ks.

Typ HDPE Odbocka Dz

odbocky Dz hlavni potrubf 90 110 125 140 160 180 200 225 250 315 400 450 500 560 630

M-OD90/X 90 X

M-OD110/X 110 X X

M-OD125/X 125 X X X

M-OD140/X 140 X X X X

M-OD160/X 160 X X X X X

M-OD180/X 180 X X X X X X

M-0OD200/X 200 X X X X X X X

M-OD225/X 225 X X X X X X X X

M-OD250/X 250 X X X X X X X X X

M-OD315/X 315 X X X X X X X X X X

M-OD400/X 400 X X X X X X X X X X X

M-OD450/X 450 X X X X X X X X X X X X

M-OD500/X 500 X X X X X X X X X X X X X

M-OD560/X 560 X X X X X X X X X X X X X X
M-0D630/X 630 X X X X X X X X X X X X X X
M-OD710/X 710 X X X X X X X X X X X X X X X

x — odbocka Dz
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Otevriené spoje

Otevrené spoje

700 mm

[ 700 mm

\

S - mufadda@syaznieyphaska

R - mufy WetdpHi®winieta

Standardni elektrospojky (3itka 700 mm) jsou urceny pro vystavbu predizolovanych potrubnich siti. Jsou postaveny na bazi desky PE100, ve které je implementovano
topné téleso kompatibilni se svaretkami KmT 2k8P a KmT 2k8P-I. Elektromagnetické spoje je mozné dodat na stavbu v predvalcované formé (pro priméry do @450 mm)

nebo v tabulich. Kazdy spoj ma unikatni ¢arovy kéd, na zakladé kterého svarecka automaticky voli parametry svarovani.

Pramér trubky plasté

Typ spoje KAMITECH Sitka [mm] Tloustka [mm] Realizace Vaha (kg]
PE [MM] 110 125

PE-L 110 140 700 4 S/R 1,5
PE-L 125 700 4 S/R 1,6
PE-L 140 700 4 S/R 1.8
PE-L 160 160 700 4 S/R 2,0
PE-L 180 180 700 4 S/R 21
PE-L 200 200 700 4 S/R 23
PE-L 225 225 700 4 S/R 2,6
PE-L 250 250 700 4 S/R 2,8
PE-L 280 280 700 4 S/R 31
PE-L 315 315 700 4 S/R 34
PE-L 355 355 700 4 S/R 38
PE-L 400 400 700 4 S/R 4,2
PE-L 450 450 700 4 S 4,6
PE-L 500 500 700 5 S 6,5
PE-L 520 520 700 5 S 6,7
PE-L 560 560 700 5 S 71
PE-L 630 630 700 6 S 9,5
PE-L 710 710 700 8 S 14,4
PE-L 800 800 700 8 S 16,4
PE-L 900 900 700 8 S 17,9
PE-L 1000 1000 700 8 S 19,7
PE-L 1100 1100 700 8 S 21,5
PE-L 1200 1200 700 8 S 233

Sada obsahuje:
* spoj zvoleného praméru,
* Montazni drzak ve tvaru T,

+ sada pénovych zatek - tésnéni.
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Otevrené spoje

Otevrené opravné spary

900 mm

= 900 mm

l

S - pufarklasyseaignplaska

R - muUfaPiRitepire zwinieta

Opravné elektrospojky jsou urceny k odstrariovani poruch na predizolovanych potrubich. Standardné se vyrabi v Sitkdch 900 mm a 1100 mm.
V neobvyklych situacich mohou mit opravné spéary Sitku az 2000 mm. Proces montaZze a svarovani je stejny jako u standardnich spoj a nevyZaduje odborné znalosti ani

montazni nastroje.

Typ spoje Priimeér trubky plaste Sitka [mm] Tloustka [mm] Realizace Véha (kg]
KAMITECH PE [mm] 110 125
PE-LN 110 900 4 S/R 1,9
PE-LN 125 900 4 S/R 2,1
PE-LN 140 140 900 4 S/R 2,3
PE-LN 160 160 900 4 S/R 2,5
PE-LN 180 180 900 4 S/R 2,8
PE-LN 200 200 900 4 S/R 3,0
PE-LN 225 225 900 4 S/R 3,3
PE-LN 250 250 900 4 S/R 3,6
PE-LN 280 280 900 4 S/R 4,0
PE-LN 315 315 900 4 S/R 4,4
PE-LN 355 355 900 4 S/R 4,8
PE-LN 400 400 900 4 S/R 53
PE-LN 450 450 900 4 S 6,0
PE-LN 500 500 900 5 S 8,3
PE-LN 520 520 900 5 S 8,6
PE-LN 560 560 900 5 S 9,2
PE-LN 630 630 900 S 12,2
PE-LN 710 710 900 68 S 18,5
PE-LN 800 800 900 8 S 20,2
PE-LN 900 900 900 8 S 23,0
PE-LN 1000 1000 900 8 S 253
PE-LN 1100 1100 900 8 S 27,6
PE-LN 1200 1200 900 8 S 30,0

Na prani Ize opravnou spdru vyrobit az do Sitky 2000 mm.

Sada obsahuje:
* spoj zvoleného priiméru,
* Montézni drzék ve tvaru T,

+ sada pénovych zatek - tésnéni.

GCRADPOL 17



1iiGbky:

stfedni stény

Teplom smrstitelné buzZirky se stfedni sténou s tmelem - typ RPM

(%]

S
p N a

L

D - minimalni vnitfni pramér pred regeneraci
d - maximalni vnitfni pramér po zotaveni
s - tloustka stény po GipIném zotaveni

PouZiti: RPM trubky jsou po celé délce pokryty tmelovym tésnénim. Jsou urceny k ochrané spojtl kovovych trubek a dal3ich spojd, které vyZaduji spolehlivé utésnéni. Radiacné

zesitovany kryt zaru€uje uc¢innou mechanickou ochranu. Mastichova vrstva chrani pred vihkosti a pronikanim vody. Mastichova vrstva chrani pred vihkosti a pronikdnim vody.

Provozni teplota: od -35°Cdo +110 °C (IEC 216)
Smrtovaci pomér: 31

Minimalni teplota smrsténi: +120°C

Standardni barva: Cerna

Odolné proti UV zéfeni

Po celé délce pokryto tmelovym tésnénim

Dobré izolacni vlastnosti

Rozméry [mm]

Typ trubky Index Baleni [1 m/
D d S ks]
RPM 30/6 TRJHA300160001003MC1 30 6 2,5 4
RPM 33/8 TRJHA330180001003MC1 33 8 2,5 4
RPM 40/12 TRJHA400112011003MC1 40 12 2,5 3
RPM 55/20 TRJHA550120011003MC1 55 20 2,0 2
RPM 75/25 TRJHA750125011003MC1 75 25 2,0 2
RPM 95/30 TRJHA950130011003MC1 95 30 2,0 2
RPM 120/40 TRJHA120240011003MC1 120 40 2,0 2
RPM 140/50 TRJHA140250011003MC1 140 50 2,3 2
RPM 160/50 TRJHA160250011003MC1 160 50 2,3 2
RPM 180/66 TRJHA180266011003MC1 180 66 2,5 2
RPM 205/66 TRJHA205266011003MC1 205 66 2,5 2
RPM 235/70 TRJHA235270001003MC1 235 70 2,5 2
RPM 265/75 TRJHA265275011003MC1 265 75 3,0 2
RPM 300/85 TRJHA300285011003MC1 300 85 3,0 2
RPM 350/100 TRJHA350210021003MC1 350 100 3,0 2
Vlastnosti Testovaci metoda TubeRPM
Pevnost v tahu ASTM D 2671 0 14 MPa
TaZnost pfi pretrzenie ASTM D 2671 0 400 %
Podélnd zména po zotaveni Taznost pri UL 224 0-10 %
pretrzeni po tepelném starnuti, min. +150 °C, 168 hodin 0 300 %
Dielektricka pevnost IEC 243 0 20 kv/mm
Objemovy odpor Vliv IEC93 0 1014Qcm
na méd Odolnost ASTM D 2671 nezpUsobuje korozi
proti praskani pnutim (+50°C) ASTM D 1693 nepraska
Ohyb za studena (-55°C, 4h) ASTM D 2671 nepraska

Vlastnosti tmelu

Absorbce vody 1SO 62 <0,1%
Bod méknuti ASTM D E8 80 °C
Sila loupani ASTM D 1000 50N/25 mm
Vliv na méd ASTM D 2671 nezpUsobuje korozi
Odolnost proti houbdm 1SO 846 odolny
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Machine Translated by Google Trubky

s tlustymi st&énami

Smrstovaci buzirky velkych pramér( - typ RDK

%]

S
p N a

D - minimalni vnitfni primér pfed regeneraci
d - maximalni vnitfni primér po zotaveni
s - tloustka stény po Uplném zotaveni

PouZiti: Jsou uréeny pro izolace kovovych prvkd, sloupt vefejného osvétleni, stoZard, potrubi a prvkd mostd. Diky vysokému smritovacimu poméru jsou skvélou izolaci
pro zakonéeni kabelovych propustkd nap¥. pod ulicemi. Trubky RDK jsou celovrstvené lepidlem a RDM se dodavaji s tmelovymi pruhy na koncich.

Rozméry trubic RDK a RDM jsou specidlné pFizplsobeny velikosti lampostt. Uginné chrani chemii pFed soli, zvifeci mo¢i a plyny ve vzduchu.

Provozni teplota: RDK -15°C aZ +125°C*, * vnéjsi plast

Na vyzadani: tlustosténné trubky k dispozici bez lepidla nebo s tmelem na konci trubek
Pomér smrsténi: 2:1, 4:1

Minimalni teplota smrsténi: +120°C

Barva: Cernd

Trubky bez halogen

Odolné proti UV zéfeni

V souladu s REACH, RoHS

S lepidlem Rozméry [mm] Balenf [1 m/

Typ trubky Index 5 d < -

RDK 55/15 WRDDA550115011003KC1 55 15 4,5 1

RDK 76/18 WRDDA760118011003KC1 76 18 4,0 1

RDK 95/25 WRDDA950125011003KC1 95 25 4,5 1
RDK 105/32 WRDDA105232011003KC1 105 32 4,0 1
RDK 140/34 WRDDA140234011003KC1 140 34 45 1
RDK 155/90 WRDDA155290011003KC1 155 90 2,9 1
RDK 175/90 WRJDA175290011003KC1 175 90 2,9 1
RDK 195/90 WRJDA195290011003KC1 195 90 2,5 1
RDK 225/90 WRJDA225290011003KC1 225 90 2,5 1
RDK 245/125 WRJDA245212521003KC1 245 125 2,8 1
RDK 255/125 WRJDA255212521003KC1 255 125 2,8 1
RDK 275/125 WRJDA275212521003KC1 275 125 2,8 1
300/125 RDK WRJDA300212521003KC1 300 125 2,8 1
RDK 350/125 WRJDA350212521003KC1 350 125 2,8 1
390/200 RDK WRJDA390220021003KC1 390 200 3,0 1
400/200 RDK WRJDA400220021003KC1 400 200 3,0 1
RDK 440/200 WRJDA440220021003KC1 440 200 3, 1
RDK 460/200 WRJDA460220021003KC1 460 200 0 1
500/200 RDK WRJDA500220021003KC1 500 200 3,0 1
RDK 530/200 WRJDA530220021003KC1 530 200 3,0 1
RDK 560/250 WRJDA560225021003KC1 560 250 3,0 1
RDK 620/250 WRJDA620225021003KC1 620 250 3,2 1
710/250 RDK WRJDA710225021003KC1 710 250 3,232 1

Standardni sekce 1m. Do velikosti 140/34 je moZné objednat sekce > Tm.

Na pFréani je moZné vyrobit vlastni rozméry potrubi.
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[Fueky

s tlustymi st&énami

Vlastnosti Testovaci metoda trubky RDK

-15 az +125°C/-40 az +125°C/-55 aZ +125°C *vnéjsi plast
Provozni teplota

Zména délky po smr3téni Pevnost EN 60684-2 +5% -15%
v tahu min. TaZnost pfi pretrzeni EN 60684-2 12 MPa
min. EN 60684-2 300 %
Starnuti teplem (168 h, teplota) EN 60684-2 158 °C
Pevnost v tahu po tepelném starnuti, min. EN 60684-2 10 MPa
TaZnost pfi pFetrZeni po tepelném starnuti, min. EN 60684-2 200 %
200 °C
Tepelny Sok (4 hodiny, teplota) EN 60684-2 e PRV e e o
zadné odkapéavani, lamani a rozsifovani stén
. . . 158 °C
Kontakt s Cu po tepelném starnuti EN 60684-2
(168 hodin, teplota): prodlouZeni pfi pretrzeni, min. 100%
Cu koroze EN 60684-2 Zadna koroze
Ohyb za studena; 4 EN 60684-2 #4dné prestavka pfi tepl. -55 °C -55 °C
hodiny Horlavost EN 60684-2 strelné zbrané
Absorpce vody, max. 1SO 62 0.1%
Dielektricky odpor, min. EN 60684-2; IEC 60243-1 16 kV/mm
Objemovy odpor, min. EN 60684-2; IEC 60093 10120m

Skladovani: Trubky skladujte ve vzp¥imené poloze, na suchém, zastinéném misté pfi teploté +10°C az +35°C a kvdli lepidlu a/nebo tmelu nanesenému v trubkach musi byt

chranény pred primym slunecnim zafenim. .
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Machine Translated by Google Tepeln&

smrstitelné prisluSenstvi

Tepelné smrStitelné koncovky - typ REC

REC se pouZivaji k izolaci koncdl pFedizolovanych trubek. U¢inné tésni a chréani pred pronikanim vihkosti.
Jsou odolné vici: UV zafeni, korozivnim ¢inidldm, houbam a plisnim.

Rozméry predizolacni trubky [mm] Rozméry koncovky [mm]

KONCOVY UZAVER

Pl4Stova trubka 003 nosna D d L1 L2
REC 75 75 trubka DN 85 44 60 40
REC 90 90 15, 20 20, 105 45 60 40
REC 110 90, 110 25 20, 25, 32, 12565 60 40
REC 125 110, 125 40 32, 40, 50 140 76 60 40
REC 140 125, 140 50, 65 65, 156 95 60 40
REC 160 140, 160 80 80, 100 178 105 80 50
REC 200 180, 200 100, 125 220128 80 50
REC 225 200, 225 125, 150 245 155 80 50
REC 250 225, 250 150, 0,2 50, 270185 80 50
REC 315 280, 315 202 50, 202 335 236 80 50
REC 400 355, 400 50, 03 400 420 290 80 50
REC 450 400, 450 400, 450, 475 340 80 50 ui
REC 500 450, 450 450 500 520375100 70
REC 560 500, 520, 560 580 475 100 70
REC 630 560, 630 650 530 100 70
Tepelné smrstitelné koncovky - typ REC Z
V nabidce jsou koncovky pro ukonéeni predizolovaného potrubi pfi instalaci drenaznich a odvzdusiiovacich kulovych kohoutt do Zv

otopnych soustav. Stav dodavky REC ma zvétseny pramér smriténé ¢asti na ocelové trubce, aby bylo moZné ji protahnout vietenem ventilu. Kovani je
mozné vyrobit i v jinych rozmérech, nez je uvedeno v tabulce.

. Rozmér predizolované trubky [mm] Rozméry REC [mm]
Pl&&tova trubka Nosna trubka DN D d L1 L2
REC90 Z 90 20,2511032, 40 105 65 60 40
REC110Z 12576 40 70
REC125Z 125 50 140 95 70 40
REC140 Z 140 65 156 105 70 178 40
REC160 Z 160 80 128 70 40
REC200 Z 200 100 22015570 40

Tepelné smrstitelné trubkové dvojité koncovky - typ REC 2x

Rozmér predizolované

Rozméry REC [mm]
- trubky [mm]
KONCOVY UZAVER
Plastova Nosna trubka DN D d LI L2
trubka
REC2x20/25(90) 90110 20,2 114 35 60 40
REC2x25/32(110) 25 125 44 60 40
REC 2x25/40(125) 125 25 152 52 60 40
REC2x20/125(140) 140 20, 25 156 45 60 40
REC2%25/140(160) 160 32,40 17545
REC 2x40/160(180) 180 50 195 60 1T
REC2x50/200(225) 225 65 24072 80 50 al7———F=
REC2x65/225(250) 250 80 265 88 ’ —p[
REC2x80/250(280) 280 100 295102 ] %3

END-CAPS jsou urceny pro ocelové nosné trubky.
Skladovani: Koncovky by mély byt skladovany na suchém, stinném misté pfi teploté + 10°C az + 35°C a diky tmelu nanesenému v koncovkach chrarite pred

primym slune¢nim zarenim.
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Svarovaci stroj s pfimou zastrckou

Navarovacka rovnych zatek RSP 2a je urcena k zatavovani zatek k ucpavani
plnicich otvord v pouzdrech. ZaFizeni ma schopnost regulovat teplotu a signalizaci
doby ohfevu. 600 W. Nezahrnuje hlavu (na vyzadani).

Svarecska hlava

Teflonem potaZena hlava s antiadhezivni vrstvou, pro ohfev korku a otvoru v
muffu, jako ndhradni dil pro svarecku. V pfipadé poskozeni teflonové vrstvy nebo
karbonovych usazenin by mél byt spaleny polyetylén vyménén za novy. Znecisténi
hlavy PUR pénou je nepfipustné.

Rukojet zastrcky

Rukojet' umoziiuje spravné zahrati zastrcky bez rizika perforace skrz Sroubovaci
hrot. Usnadriuje kontrolu stupné plasticity korkového materialu sledovanim
vznikajiciho toku materialu. Chréni povrch korku s napisem identifikujicim vyrobce
v souladu s poZadavky EN 489.

Kuzelova fréza

Kénicka fréza @27 umoZiiuje vytvoreni otvord pro zapusténé zatky. Ujistéte se, Ze
je vytvoren spravny otvor. Ostf'ete pouze na néstrojové brusce (,z ruky"), abyste
zachovali pozadovanou geometrii ostfi. V opatném pfipadé muazete pfi vrtani
otvoru poskodit objimku vadnou frézou.

Konektor ZCS 4

Médény konektor s otvorem pro pajeni, pozinkovany, slouzi k pripojenf
zabezpecovaciho systému.

Prifez Zily Produkt Baleni ey [
[mm2] nazev [ks] D d t
4 7csa 100 48 31 20
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Machine Translated by Google

Prislusenstvi

Horak se 3 tryskami @25; 35; 50 mm

Specifikace: «

Propan butan pohanény plynem «

Snadné pouziti pri zachovani velmi dobrého vykonu a bezpe¢ného provozu * Rukojet’
nastavitelna plamenem « Trysku Ize vyménit + Ur¢eno pro smritovani zesitovanych
teplem smrstitelnych manzet vyzarovani

Technicka data:

» maximalni teplota plamene 1850°C «
Spotreba plynu 2000 g/h « Tepelny vykon
19,5kW.

Zahrnuta:

* 3 trysky «

1,5 m zesilena pryZova hadice « horak

Teplomér ST 9293A

Rozsah: -50°C az + 300°C «
nerezové sonda dlouha 133 mm «
Zastaveni méreni HOLQ * méfeni
kazdou 1 sekundu * vodotésné IP67
+ LCD displej

Volitelng, za priplatek, kalibra¢ni list

Kabelova podpora

Pouziva se jako podpéra pro signdini kabely pro zajisténi dostatecné
vzdalenosti mezi kabelem a ocelovou trubkou. dvé kabelové podpéry pro
jeden spoj.
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LR

tekutd péna

PUR tekuta péna pro izolaci zesitovanych spar

. Pur péna obsahuje:
« polyol (sloucenina A),
* izokyanat (sloucenina B).

Dodavaiji se jako sady odpovidajici kazdému typu spoje.
Spliuji poZzadavky normy PN-EN 489:2009, PN-EN

il 253:2005.

Typ spoje Nosna trubka Typ pény
M90...90 Trubka Stavebnice PUR P-090
M110...110 20, 25 Stavebnice PUR P-110
M125...125 M140...140 32, Stavebnice PUR P-125
40 50 65 Stavebnice PUR P-140
M160...160 80 Stavebnice PUR P-160
M180...180 M200...200 80 Stavebnice PUR P-180
100 Stavebnice PUR P-200
M225...225 125 Stavebnice PUR P-225
M250...250 M280...280 150 Stavebnice PUR P-250
150 Stavebnice PUR P-280
M315...315 200 Stavebnice PUR P-315
M355...355 M450...450 M500...500 200 Stavebnice PUR P-355
300 Stavebnice PUR P-450
350 Stavebnice PUR P-500
M560...560 450 Stavebnice PUR P-560
M630...630 500 Stavebnice PUR P-630

Typ spoje Nosna trubka Typ pény
M90...-L 90 Trubka Stavebnice PUR P-090
M110...-L 110 20, 25 Stavebnice PUR P-110
M125...-L 125 32, Stavebnice PUR P-125
M140...-L 140 40 Stavebnice PUR P-140
M160...-L 160 50 65 80 Stavebnice PUR P-160
M180...-L 180 80 Stavebnice PUR P-180
M200...-L 200 100 Stavebnice PUR P-200
M225...-L 225 125 Stavebnice PUR P-225
M250...-L 250 150 Stavebnice PUR P-250
M280...-L 280 150 Stavebnice PUR P-280
M315...-L 315 200 Stavebnice PUR P-315
M355...-L 355 200 Stavebnice PUR P-355
M450...-L 450 300 Stavebnice PUR P-450
M500...-L 500 350 Stavebnice PUR P-500
M560...-L 560 450 Stavebnice PUR P-560
M630...-L 630 500 Stavebnice PUR P-630

Pro vétsi velikosti spar se doporucuje aplikace PUR pény pouZzit pénu z kameniva.
Sada PUR 500, PUR 560 a PUR 630 obsahuje dvé polyolové naddoby (sloZka A) a dvé izokyanatové nadoby (slozka B)
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Typ kloubu
MR110/90MW
MR125/110/90MW

MR140/125/1
MR160/140/125M
MR200/160/140M
MR225/200/160M
MR250/225/200M

MR315/250/225M

Typ kloubu

MR110/90MW-L
MR125/110/90MW-L

MR140/125/1-L
MR160/140/125M-L
MR200/160/140M-L
MR225/200/160M-L
MR250/225/200M-L

MR315/250/225M-L

Typ kloubu
MK90 MW

MK110MW
MK125MW
MK140 MW
MK 160 MW
MK 200 MW

MK225-250MW

Skladovanfi a doprava:

Nosna trubka
110/90
125/110/90
140/125/110
160/140/125
200/160/140
225/200/160
250/225/200

315/250/225

Nosna trubka
110/90
125/110/90
140/125/110
160/140/125
200/160/140
225/200/160
250/225/200

315/250/225

Nosna trubka 90

110
125
140
160
200

225,250

PUR

tekutd péna

Trubka
40,32/25,20
50/40,32/25,20
65/50/40,32
80/65/50 100/80/65
125/100/80
150/125/100

200/150/125

Trubka
40,32/25,20
50/40,32/25,20
65/50/40,32
80/65/50 100/80/65
125/100/80
150/125/100

200/150/125

Trubka

20, 25
32,4050
65
80

100

125, 250

Typ pény
Stavebnice PUR P-110

Stavebnice PUR P-125
Stavebnice PUR P-140
Stavebnice PUR P-160
Stavebnice PUR P-200
Stavebnice PUR P-225
Stavebnice PUR P-250

Stavebnice PUR P-315

Typ pény
Stavebnice PUR P-110

Stavebnice PUR P-125
Stavebnice PUR P-140
Stavebnice PUR P-160
Stavebnice PUR P-200
Stavebnice PUR P-225
Stavebnice PUR P-250

Stavebnice PUR P-315

Typ pény
Stavebnice PUR K-090

Stavebnice PUR K-110
Stavebnice PUR K-125
Stavebnice PUR K-140
Stavebnice PUR K-160

Stavebnice PUR K-200

Stavebnice PUR K-225-250

Komponenty pénové sady by mély byt skladovany v tésné uzavrenych obalech pfi teplotdch mezi +10°C az +25°C. Chranite pFed vihkosti a pfimym slune¢nim zéfenim. Pfeprava v uzavienych vozidlech pfi

teploté +10°C az +30°C.

¢ RADPOL
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Foieamity

RADPOL SA si vyhrazuje prévo provadét zmény v nabidce, technickych informacich a jednotkach baleni produkt( uvedenych v této publikaci
bez predchoziho upozornéni. Poskytnuté nakresy a fotografie jsou pouze ilustrativni a ukazuji vizualini kvality produktd. Tato publikace je
komer¢ni informaci a neni obchodni nabidkou ve smyslu €l. 66 obcanského zakoniku”.
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