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FERNWARMETECHNIK

OBJIMKOVE SPOJKY

VSeobecna cast

Pro nejrozmanitéjSi technické pozadavky jsou k dispozici rizné konstrukce objimek. VeSkeré
objimkové spojky z tvrdého polyetylénu slouZi ke zhotoveni silové pevnych, plynotésnych a
vodotésnych spoju plastovych trubek. Firma provadéjici ukladani trubek zodpovida za nasunuti
objimek jesté pfed tim, neZ se provedou svéareci prace. VeSkeré objimky sestavaji z objimkové
trubky z tvrdého polyetylénu s vlastnostmi popsanymi na strané T 4.0. U vSech objimek je
moZzné dodat je ve zvlastni délce, napf. pro dodate¢nou izolaci svarl v misté neizolovaného
jednorazového kulového kohoutu, v misté jednordzového kompenzatoru nebo v misté domérku.
Tepelné izolaéni a tésnici prace provadi u vSech druhl objimek, vyhradné montazni personal
vySkoleny firmou isoplus .

Manzety

K rdznym druhtiim objimek patfi ruéné provadéné smrstovaci manzety, které sestavaji z tepelné
smrstitelného, molekularné zesitovaného, modifikovaného polyolefinu s té&snicim a lepicim
systémem v prilnavé, viskoelastické tésnici zoné. Tento typ manZety je odolny proti starnuti
vlivem tepla, proti povétrnostnim a chemickym vlivim a proti vlivim zpisobenym alkalickymi
zeminami. ManZeta neni odolna vici UV zéfeni.

Zkouska spravné montaze objimek

Ve spolupraci s uznavanymi zkuSebnimi instituty, jako je napf. institut FFI v Hannoveru
(Fernwarme-Forschungsinstitut e.V.), nabizi firma isoplus velice podrobné a obsahlé kontroly
polyuretanové tvrdé montazni pény a manzet, popf. kompletni objimky. ZkouSky obsahuji
v8echny body jakostnich smérnic EN 253 a EN 489. Podle potfeby obsahuje zkouSka jakosti
napr.:

= Vizualni kontrolu skladovani, jakosti a zpracovani materialQ.

= Destruktivni zkousku manzety odtrZzenim ve studeném stavu.

= Kontrolu manzety v laboratofi na pevnost v tahu, pomérné prodlouZeni pfi pretrZeni,
flexibilitu, nasékavost, pevnost ve smyku a v odlupovani, jakoZz i teploty méknuti.

= Zhotoveni vzorku pény ve zkuSebni nddobé a posouzeni pocCatku jeji reakce, vzestupnosti a
pénéni.

= Odebrani 30-ti milimetrového SpaliCku vyvrtaného z polyuretanové tvrdé pény jedné
manzety s naslednou vizualni kontrolou zbarveni, homogenity a bunécné struktury.

= ZkouSku vzorku pény v laboratofi — jeji bunécné struktury, uzavienych bunék, hustoty pény,
pevnosti v tlaku a nasdkavosti pfi varu.

= Kontrolu kompletni objimky v laboratofi, zda byly provedeny vySe uvedené body,
prezkouSeni axialni pevnosti ve smyku, jakoZ i pevnosti v razu a pfi te€eni s ur€enim tepelné
vodivosti [A] sdruzené konstrukce.

VSechny odebrané vzorky se zaprotokoluji s udanim relevantnich parametrd jako je datum, ¢as,
stavebni akce a Usek, provadéjici firma a montér, povétrnostni podminky, teplota, dimenze, typ
a Cislo objimek, druh montazni pény (strojové €i ruéné) a poméry ve vykopu a poslou se do
zvoleného zkuSebniho institutu. Poté se vystavi neutralni certifikat, ktery se preda objednavateli
k dokumentaci. O obsahu zkousky, jakoZ i zkouSenych vzorcich rozhodne po domluvé s firmou
provadeéjici montéaz objimek, popf. firmou isoplus objednavatel nebo povéfena treti osoba. Toto
rozhodnuti se musi sdélit firmeé isoplus , ktera je provadéjici firmou. Zaroven se pfed zah4jenim
jakostni zkousky musi urcit, jaky bude dalSi postup po zhotoveni zkuSebni zpravy. V pfipadé
dalSich otazek, které se tykaji zkousky spravné montaze objimek, se obratte na odborniky firmy
isoplus — na inZenyry zodpovédné za zajiSténi jakosti.
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OBJIMKOVE SPOJKY

Prehled zakladniho materialu a vlastnosti
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Konstrukce, pop F. typ objimky "ana [ o | etekio- [ o) eing | kovaného
’ ’ smrstovaci smrstovaci | - svafovaci trubka plechu
o nezesitovana PEHD objimkova trubka v v v
€ | zesitovana PEHD objimkova trubka v v
§ tepelné smrstitelna v v v v
'@ | Svafitelnost extruderovou svafeckou a
3 | kraceni v v v
8 | objimka z pozinkovaného plechu,
a | délena v
2 smr&tovaci manzety v v
2 PE zavarovaci zatky v v v
— | 2 PE zéaplaty v v
é tésnici paska z butylkau¢uku v v v v
,2 | dva volné médéné topné vodice v
% smrtovaci folie + tésnici hmota v alternat.
o | tesnici plech v
slepé nyty v
silikonové tésnéni event.
Q polyuretanova tvrda péna v v v v v
% izola¢ni PUR skruze v alternativ
N | alternativni baleni pény v sa&cich v v
tésni 2X samo elektricky 2X 1x 1x
plynotésny a vodotésny v v v v v
nepropousti stfikajici vodu 4 v v v v v
tlakovéa zkouska vzduchem s 0,3 bary v v v
zkuSebni posudek podle
= EN 489 - 100 cykll v v
8 EN 489 - 1000 cyKId v v
a smérnice DVS 2207-¢ast 5 v
> hodi se pro jednotrubku Flex v v v v
tuhou jednotrubku v v v v v
kruhovou dvoutrubku 4 v v v
jednotrubku pro vysoké teploty v v v
plastovou trubku Spiro
Oblast, popf. Usek pouZziti 2 2 3 1 1 4

1 = hodi se pro vSechny potrubni sité s normalnimi provoznimi podminkami a padnimi poméry
2 = hodi se pro vSechny potrubni sité se zvySenymi provoznimi podminkami a ptidnimi poméry,

jako je podzemni a tlakova voda

3 =jako 2, avSak zejména u trubek s velikou jmenovitou svétlosti
= hodi se pro vSechny povrchové potrubni sité nebo potrubni sité ulozené v budovach

Veskeré objimky v kterych jsou pouZzity smrs

byt pouzity pro nadzemni vedeni!
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MONTAZNi NARADI

Pro kvalifikované a odborné provedeni, jakoz i normované provedeni jednotlivych spoji u plastovych
trubek je zapotfebi nasledujiciho naradi, popf. montaznich pomucek.

- ‘e nezesitovana | isojoint 11°- | elektro- |. PE pfesuvna| z pozink.
# KonStrUkce’ pop r. typ ObJ ! mky smrstovaci Er?r%lt?otvlz:lci svarovaci® isocompact” t?ubka pﬁechu
1 | souprava s pumpou a manometrem pro tlak. zkous. v v v
2 | pracovni oblek, popf. overal 4 v v v v v
3 | pracovni rukavice v v v v v v
4 | vazaci dréat v 4 4 v v
5 | sadavrtdka, 0 = 4,6 a 10 mm v v v v v
6 | vrtacka (aku nebo 230 V) 4 v v v v
7 | trojhranna Skrabka v v v v v
8 | upinaci pasky z uSlechtilé ocele v
9 | souprava s plynovym hofadkem v v v v v event.
10 | kladivo, cca 150 gramu 4 v v v v v
11 | smetéacek v v v v v v
12 | vrték na dfevo, popf. plochy vrtdk s dorazem v v v v
13 | izolaéni lepici paska, Sitka 40 mm, podle potieby 4 v v v v v
14 | prodluZovaci kabel na bubnu, podle potfeby v v v 4 v
15 | vytlacovaci pistole (eventualné) v
16 | znackovag, bily + cerny (nesmyvatelny) v v v v v v
17 | metr dfevény, metr kovovy v v v v v v
18 | klesté na slepé nyty v
19 | skrabka na odstranéni otfepl v v v
20 | PE distidlo, popf. odmastovaé v v v v v v
21 | propanové lahev v v v v v event.
22 | latka na ¢isténi, neZzmolkovati v v v v 4 v
23 | destnik, podle potfeby v v v v v v
24 | michaci nastavec do vrtacky v v v v v
25 | pila, napf. ocaska event. v event. event.
26 | zahlubnik 25 mm, 60° special 4 4 4
27 | vypénovaci stroj, od Da = 315 mm v v v v v
28 | ntzky 4 4 4 v v
29 | brusné platno, Sitka 50 mm, zrnitost 60 v v v v v
30 | sada Sroubovaku, ploché a kiizové v v v v
31 | ochranné bryle v v v v v v
32 | svafovaci trafo / automat (400 V) v
33 | svarovaci klesté v
34 | upinaci pasy, nejméné 2 kusy event. event.| v
35 | rozprasovac s mydlovou vodou v v v
36 | ocelovy karta¢ v v v v v v
37 | ocelové dlato v v v v v
38 | Kmitaci pila event. event.
39 | pfistroj na zavareni zatek (230 V) v v v
40 | agregat, podle potfeby v v v v v
41 | vyhlazovaci valecek v v v v
42 | teplotni ¢idlo v v v v v event.
43 | montézni ndz v v v 4 v
44 | stredici klin, minimalné 2 kusy v
# | Kontrola sit &, druh IPS-Cu® IPS-NiCr®
45 | drzak pro vodice, 1 kus na jednu objimku v v
46 | sada klesti (odizolovaci, lisovaci, Stipaci, kombinacky) v v
47 | ruéni zkuSebni pfistroj isoplus , typ IPS-HST v v
48 | pajeci horak v v
49 | cinova pajka v
50 | spojka vodicu (pfitlacna svorka) v v
51 | smrStovaci hadi¢ka v
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MONTAZNIi NARADI # 1 - 27

#13 #14 #15 #17

#24 # 26 #27

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006 S 2 2 1
internet: www.isoplus-eop.cz ¢ e-mail: isoplus@is  oplus-eop.cz S



is(®)plus

FERNWARMETECHNIK

MONTAZNi NARADI # 28 -51

# 28 #29 #32 # 34

#41 #42 #43

# 44 # 45
%
) l//
# 46 # 48 # 49 #51
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PRIPRAVA MONTAZE

VSechny spoje u teplonosnych trubek se po zaprotokolovani dohodnutych tlakovych zkousek
dodate¢né vypéni izolaéni PUR pénou. Z divodl zaruky by tyto prace, mél provadét montazni
personal vyskoleny firmou isoplus . Objimka isocompact © slouzi firmé& provadéjici ukladani
potrubi, s vyjimkou dvoutrubek, k samostatné dodate¢né izolaci v mistech spoju.

Veskeré objimkové spoje doporucujeme
jednoznacné a nastalo oznacit (16). Oznaceni
musi obsahovat:

>> Datum provedeni vypénéni

>> Délku dutiny objimky

>> Datum montdZze manzet

>> Jméno montéra

>> Odporové hodnoty IPS-Cu® nebo IPS-NiCr®

Toto oznaceni umoZzfiuje pfesné urCeni montéra a zaroven zvySuje zajiSténi jakosti vCetné
jakostnich naroka.

Pfipravné pracovni kroky uvedené na strané S 3.0 az S 3.1.1 plati pro v3echny konstrukce
objimek dodavanych firmou isoplus . Vedle toho se zasadné musi dodrZzovat montazni
podminky firmy isoplus , viz kapitolu ,Montazni pokyny“, strana M 13.0. Naradi, které je zde
zapotiebi, viz stranu S 2.2 aZ S 2.2.2, jsou oznaceny &islem v ,,(xx)".

DULEZITY POKYN: P¥i praci si vZdy obleéte pracovni oblek (2) a pokud to bude nutné, tak i
pracovni rukavice (3) a ochranné bryle (31), jakoZ i ochranné obleceni, které je pfedepsané v
ramci prisluSnych predpist pro zabranéni arazu (Bezpecénost a ochrana zdravi pfi praci).

1. Pfed spojenim teplonosnych trubek se na
polyetylenovy plast trubek nasunou objimkové
spojky zabalené v ochranné félii, jakoz i
pfislusné manzety. Obal se pfitom nesmi
poskodit.

U délenych plechovych objimek tento pracovni
krok odpadad. Ty se az do montaZze musi
skladovat zabalené v zamykatelném prostoru.

2. Spoje teplonosnych trubek se provedou podle
predepsané metody provadéni spojl.
Obnazenou izolaci v prostoru mezi plastovou a
teplonosnou trubkou je tfeba chranit pred
spélenim pomoci clony nebo mokrého hadru.

Maximalni pfipustna odchylka uhlu spoje &ini 3°.

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006 S 3 O
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PRIPRAVA MONTAZE

3. Neizolovany kus trubky se odméfi (17) a pro
montdz objimky se na plastové trubce
znackovacem (16) udélaji radialni vystfedovaci
znacky. Jako pravitko se muaze pouzit pas
brusného platna (29).

Pokud je objimka dlouha 700 mm a neizolovany
kus trubky 400 mm, tak vzdalenost mezi
koncem plastové trubky a oznacenim ¢ini 150
mm.

4. Na koncich trubek se odstrani montazni PUR
péna do hloubky cca 1 cm (37). V pfipadé
provlhnuti pény na €elni strané nebo spaleni, je
zapotfebi tuto provihlou nebo spalenou pénu
kompletné odstranit.

Teplonosn& trubka se musi ocistit, popf. omyt
od hrubSich negistot jako je napf. zemina (11).

5. Pfipravit propojeni vodicl: volné konce vodic
se narovnaji a opatrné se zastr¢i do pény (46).U
IPS-Cu® se volné konce Cu vodidd zkrati na
doraz (46), odmasti a pomoci brusného platna
(29) se odstrani necistoty.

Cervené vodi¢e IPS-NiCr® se nechaji 0 10 mm
delSi, zelené se zkrati na doraz a odizoluji (46).
Teplonosna trubka se na jedné strané ocisti od
rzi (29/36).

6. Kontrolni méfeni sité pomoci IPS-HST (47) se
provede v obou smé&rech.

IPS-Cu®:

odpor smyc¢ka vodi¢e = ~ 5 Q/100 m trubky
vodi¢/uzemnéni (ocelovéa teplonosné trubka) = >
20 MQ

IPS-NiCr®:
odpor vodi¢/vodi¢ = 5,7 Q/m
vodi¢/uzemnéni (ocelovéa teplonosné trubka) = >
50 MQ

7. Teprve ted se nafizne ochrannd félie objimky
(28) a odstrani, poté se objimka pripadné ocisti
a necha uschnout (20+22).

Namérfené hodnoty se znackovacem napiSou
na objimkovou spojku (16).

S 3 1 Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006
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PRIPRAVA MONTAZE

8. Provést propojeni vodicu:

U IPS-Cu® se volné konce médénych vodiéa
propoji pomoci spojky vodi¢l (pfitlacné svorky)
(50+46) podle barvy, tzn. pocinovany Cu vodi¢
s pocinovanym Cu vodiéem a holy Cu vodi¢ s
holym Cu vodi¢em (50) a toto spojeni se musi
dodate¢né zaletovat (48+49). Spojeni vodicl viz
strana A 2.2 a M9.0.

9. U IPS-NiCr® se na oba vodite nasune
smrstovaci hadi¢ka dlouha cca 70 mm (51).
Vodi¢e se propoji pomoci spojky (pfitlacné
svorky) (50) — zelené na doraz, Cervené se
prekryvaji — ktera se dvakrat slisuje (46). Na
spojku  (pfitlaénou  svorku) se  nasune
smrStovaci hadiCka a smrsti se (48). Spojeni
vodi¢u viz strana A 3.2 a M 9.0.

10. Pro jednu objimku se na teplonosné trubce
pfipevni jeden drzak (45), na kterych se vodice
upevni (dle potfeby muze byt pouzito vice
drzaka).

11. Konce plastovych trubek se po délce, popf.
Sifce cca 300 mm (17) poradné ocisti PE
Cistidlem (20+22).

POZOR: Pfed dalSim pracovnim krokem musi
byt vS8echny materiéaly absolutné Cisté a suché.

12. Pomoci brusného platna (29) se konce plastové
trubky zdrsni po délce, popf. Sifce cca 300 mm
(17), avSak alespon az k radialni znaéce na
plastové trubce. Zbytky polyetylénu se odstrani
smetackem (11) nebo latkou na ¢isténi (22).

Toto odpadé u plechovych objimek (S 7.0).

Podrobné Udaje o propojeni alarmu a o odliSnych pravidlech provadéni propojeni u odbocek, viz
katalog, kapitola Alarm, strana A 2.2 a A 3.2, jakoz i kapitola Montazni pokyny, strana M 9.0.

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006 S 3 1 1
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NEZESI TMOVANA
SMRSTOVACI OBJIMKA

Smrst'ovaci manzeta

I PEHD - plastova trubka
PUR - péna z vyroby
Médiova trubka

I Tésnici pasek

I Nalévaci resp. odvzdusnovaci otvor
se zavafovaci zatkou

PUR - montazni péna
N PEHD - tepelné
smrstitelna objimka

Nezesitovana, PE-svafitelnd smrStovaci objimka pfedstavuje dvojité tésnici systém, ktery
sestava z nedélené objimkové trubky z tvrdého polyetylénu s tepelné smrstitelnymi vlastnostmi,
ze dvou smrstovacich manzet pro utésnéni objimky v mistech obou spoji s plastovou trubkou,
jakoz i ze dvou navarovacich zatek z polyetylénu a ze dvou polyetylenovych zéplat. V zavodé
se objimka teplem roztahne a béhem montézZze se nahieje mékkym plamenem a smrsti se zpét
na plvodni primér (memory efekt — pamétovy efekt). Mezi plaStovou a objimkovou trubku se
pfed prvnim smrSténim viozi tésnici pasek z butylkau€uku, s jehoZ pomoci se pfi smrstovani
dosahne prvniho stupné utésnéni a vznika jiz vysoce pevné prstencoveé uzavieni.

U nezesitované smrstovaci objimky se pred vypénénim muze provést tlakova zkouska
vzduchem s 0,3 bary a mlZe se natfit mydlovou vodou, vysledky se zaprotokoluji. Po vypénéni
se provede druhy stupen utésnéni pomoci smrstovacich manzet. Otvor pro naliti pény a
odvzduSnovaci otvor se uzavie polyetylenovou zavafovaci zatkou a dodate¢né jesSté
polyetylenovou zaplatou.

Oblast pouziti: hodi se pro vSechny potrubni sité se zvySenymi provoznimi podminkami a
pudnimi poméry jako je podzemni a tlakova voda. Podle EN 489 — otérova
zkouSka v pisku, 100 cyklt

Dodéava se jako: objimkové spojka, prodlouZzena objimka, redukéni objimka, oboustranné
reduk&ni objimka, koncova objimka, montézni ohyb a montazni odbocka

Pramér: od D, = 65 mm do maximalné D, 1300 mm
Dodavana délka:  standardni = 700 mm, a v krocich po 100 mm do maximéalné 1500 mm

Postup pfi montaZi viz stranu S 4.1  Objimkova trubka z PEHD viz katalog, strana T 4.0

S 4 O Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006
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Objem dodavky

smrstovaci manzety

.

dvé dvé PE odvzdusiio-
vaci zatky a dvé PE
zavarovaci zatky

?
e © Q

dvé tepelné
zatavitelné zaplaty

<
C

tésnici paska z
butylkaucuku

tepelné smrstitelna
objimkova trubka z
PEHD

Pracovni postup

12.

13.

14.

Provedte pracovni kroky (1.) az (11.), pfiprava
montaze, viz stranu S 3.0 az S 3.1.1. Odméfte
tésnici pasku z butylkaucuku (17+28/43).

Oba konce plaStové trubky zahfejte pomoci
mékkého propanového plamene o minimalni
teploté¢ 40° - 50° C (9+21), ale nespalit,
kontrolujte teplotu (42).

Tésnici paska z butylkau¢uku se ovine kolem
plastové trubky asi tak 20 mm (17) vedle
radidlnich zna¢ek a v pozici ,12 hodin“ se
pfekryje — cca 50 mm.

Pfitom se cca 150 mm ochranné félie na
jednom konci odstrani a ohne do pravého Uhlu,
popf. se konec ochranného papiru nalepi na
plastovou trubku (13).

V pozici ,12 hodin" vyméfte (17) a oznacte (16)
na objimce mista pro otvor pro naliti pény a
odvzduSnovaci otvor.

Aby se dosahlo co nejlepsiho odvzdusSnéni
objimky a aby se zabranilo vzniku plynovych
bublin, musi se otvor naplanovat co mozna
nejblize u okraje objimky a zarover u hrany
okraje izolace volného konce predizolovaného
potrubi.
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15. Oznadit (16) na plasStové trubce polohu
kontrolnich vodica.

Tim se béhem dalSi montéze zabrani poSkozeni
vodi¢l, napf. pfi vyvrtavani otvoru pro naliti
pény.

16. Nyni se nasune smrstovaci manZeta a vystredi
se pomoci obou vystfedovacich znacek. Pfitom
se nesmi ohnout konce ochranného papiru
tésnici pasky.

Na jednom konci objimky se vyvrta pouze jeden
odvzdusnovaci otvor o priméru 10 mm (5+6).

Ochranny papir tésnici pasky z butylkau¢uku se
na obou stranach odstrani.

17. Oba konce objimkové trubky se prohfeji
(9+21+42) pomoci mékkého propanového
plamene o minimalni teploté 70° - 80° C, smrsti
a prilepi na plastovou trubku, pfitom se nesmi
spalit. Objimka se musi nechat vychladnout.

U plaStovych trubek s pramérem > 560 mm jsou
zapotfebi dva montéfi a dvé soupravy s
plynovym hofakem (9).

18. Odvzdusriovaci otvor o velikosti 10 mm se
zvétsi na 20 mm (6+12).

Objimka se musi nechat vychladnout na teplotu
<40°C.

19. Nyni se objimka podrobi tlakové zkouSce
vzduchem s 0,3 bary (1), pfitom se spoje mezi
objimkovou a plastovou trubkou natfou
mydlovou vodou (35). Poté se mydlova voda
smyje (20+22).
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20. POZOR: Manometr musite pozorovat alespon 3
minuty. Pfi poklesu tlaku se spoj jeSté jednou
natfe mydlovou vodou, poté se tlak opétné zvysi
na 0,3 bary a lokalizované misto netésnosti se
jesté jednou smrsti, viz (17.).

21. Nyni se musi zkontrolovat provadéci parametry o IFFEROTOROT I
tlakové  zkou3ky  vzduchem, jakoz i L o
zaprotokolovat vysledky.

0 pur-schaumung:  Hana OJ
Auf aggeber: Monteur(e)

State:
PLZ/O Datum:

>> Datum S e el e e e el e e
>> Povétrnostni poméry

>> Teplota okoli

>> Jméno montéra

>> Cislo a pramér objimky

>> Druh vypénéni (ruéné nebo strojoveé)

22. Poté se vyvrtd (6+12) druhy odvzduSiovaci
otvor, 0 20 mm, stejny postup (16. + 18.).

Tento otvor se uzavie narazeci odvzdusriovaci
zatkou (10).

23. V tabulce na strané S 16.0 najdete potfebné
mnozstvi pény pro jednu objimku. Na
vypénovacim stroji (27) se nastavi komponenta
A (svétla = polyol) a B (tmava = izokyanat) nebo
se potfebné mnozstvi oznaci na kelimku (16).

Kanystrem obsahujici komponentu A (svétla)
montazni polyuretanové tvrdé pény se pred
pouzitim pofadné zatfepe a tim se obsazeny
hnaci prostfedek rovhomeérné rozdeéli

24. Nyni se jako prvni nalije do Kkelimku
komponenta A (svétla) a komponenta B (tmava)
se dolije az k oznaceni.
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25. Nyni se zhotovi PUR péna, ktera se strojové
micha ve sméru hodinovych ruci¢ek (6+24) tak
dlouho, aZ je zcela bez Smouh .

Anebo se na vypéfnovacim stroji (27) zapne
promichavani.

26. Nyni se potfebné mnoZstvi pény kompletné
nalije prislusnym otvorem do objimky. Nebo se
plnici pistole vypénovaciho stroje (27), na
kterém se nastavi velikost objimky, zasune do
otvoru v objimce a spusti se automatické
vypénovani.

Otvor pro naliti pény se okamzité uzavie
narazeci odvzdusnovaci zatkou (10), srovnej s
bodem (22.).

27. Poté, co péna reagovala cca 120 minut, se obé
odvzduSnovaci zatky odstrani (30).

28. Nyni se v oblasti obou vyvrtanych otvor(
odstrani zbytky pény, pfipadné odSkrabou (7).

Poté se stavajici otvory opétné vystruzi (6)
pomoci zahlubniku (26), ktery odpovida velikosti
polyetylenovych zavarovacich zatek.

29. Nyni se pomoci pfistroje na zavarovani zatek
(39) predehfeje prvni vyvrtany otvor a jedna
polyetylenova zatka.

Pfitom se zavarovaci zatka pfisluSnym drzakem
silné zatla¢i do nahfivaciho otvoru na pfistroiji.
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30. Jakmile se dosahne potfebné predehfivaci
teploty 220° - 230° C, zatka se vytadhne z
pfistroje a okamzité zatla¢i do otvoru. Drzak se
oto€enim odstrani ze zatky.

Spravné predehfati se pozna podle lesklého,
hedvdbné matného vzhledu polyetylenové
zavafovaci zatky a vzniku polyetylenového
limecku na okraji vyvrtaného otvoru.

31. Poté co byla druhd zatka provedena podle
postupu uvedeného v bodech (29.) a (30.), se
oblasti spoje mezi objimkou a plastovou trubkou
pofadné odmasti pomoci PE Cgistidla (20+22),
ocisti se cca 300 mm (17), tzn. 150 mm na
objimce a 150 mm na plastové trubce.

POZOR: Tato mista musi byt pred dalSimi
pracemi absolutné Cista a sucha.

32. Brusnym platnem (29) se v misté spoje zdrsni
plocha minimalné o velikosti Sifky manzety + 50
mm (17) a zbytky polyetylénu se odstrani
smetackem (11) nebo latkou na Cisténi (22).

33. Nyni se zméfi (17) Sifka manzety a z 50%
(manZeta typu C) se na plastové, popf.
objimkové trubce oznag¢i v pozici cca ,12 hodin“
vystfedovaci znacka (16).

34. Prvni zdrsnéné misto spoje mezi objimkovou a
plastovou trubkou se prohfeje mékkym
propanovym plamenem o minimalni teploté 65°
C, aniz by doSlo ke spaleni (9+21). Teplota se
musi kontrolovat (42).

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006 S 4 1 4
internet: www.isoplus-eop.cz ¢ e-mail: isoplus@is  oplus-eop.cz o



is(@)plus

FERNWARMETECHNIK

MONTAZ

nezesit'ovana smrs t'ovaci objimka

35. Teprve bezprostfedné pfed montéazi se manzety
vybali a stahne se z nich ochranna félie
(nebezpedi uspinéni).

Pomoci vystfedovaci znacky se zkoseny konec
manzety umisti v pozici ,12 hodin* a manzeta
se volné obali kolem trubky.

36. Na druhém rovném, prekryvajicim konci
smrstovaci manZety se odstrani ochranna félie
integrovaného uzaviraciho pasu.

37. Nyni se konec manzety zahfeje asi 1 vtefinu
mékkym plamenem (9+21) a pfitlaci, popfr.
upevni (41).

POZOR: Spinavé a slepené manzety se nesmi
montovat a musi se dat pry¢.

38. Se smrStovanim (9+21+42) se zacind u
uzaviraciho pasu na objimkové trubce (pozice
»12 hodin“) a pokracuje se smérem k plastové
trubce.

Poté se manZeta na objimkové trubce smrsti
po celém obvodu krouzivymi pohyby. Smrstuje
se tak dlouho, az se manzeta zcela pfilepi na
objimkovou trubku .

39. Teprve potom se krouZivymi pohyby smrstuje
po celém obvodu (9+21+42) manzeta na
plasStové trubce . Smrstuje se tak dlouho, az se
manzeta zcela pfilepi na plastovou trubku.

Tim se zabrani vzniku vzduchovych bublin.

Az ted se stejnym postupem (34.) az (39.)
zhotovi druh& manZeta.
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40. Tavné lepidlo vystupujici z pod manZzety
dokazuje, Ze nahfati bylo provedeno spravné.
Dodate¢né se palcem manzeta axialné posune
tak, ze vzniknou limecky (zkouSka palcem),
které se okamzité pfi dostate¢ném prohréati vrati
zpét do hladké pozice.

41. Nyni se zchlazené okoli zavarovacich zéatek
odmasti pomoci PE Cistidla (20).

42. Brusnym platnem (29) se zdrsni okoli
zavarovacich zatek tak, aby zdrsnéna plocha
odpovidala Sifce, popf. priiméru
polyetylenovych zéaplat + 30 mm a zbytky
polyetylénu se odstrani smetackem (11) nebo
latkou na cisténi (22).

43. Zdrsnéna oblast kolem prvni zatky se zahfeje,
aniz by doSlo k prehrati, mékkym plamenem o
minimalni teploté 65° C (9+21), teplotu je tfeba
kontrolovat (42).

Zéplata se polozi na zatku, vystfedi se a pfitlaci.

44. Po umisténi druhé polyetylenové zaplaty je
montdz nezesitované smrstovaci objimky
kompletné hotova, popf. izolaéni a tésnici prace
jsou ukonceny.

Montéz nezesitované smrstovaci objimky jako rovné objimkové spojky plati také pro smrstovaci redukéni
a koncovou objimku.
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ELEKTROSVA ROVACI OBJIMKA

N PEHD - plastova trubka
PUR - péna z vyroby
Médiova trubka

[0 Médény topny vodic

[ Nalévaci resp. odvzdusiiovaci otvor
se zavarovaci zatkou
PUR - montazni péna

I PEHD - tepelné
smrstitelna objimka

Patentovana elektrosvarovaci objimka® bez axialniho svaru sestava z uzaviené, nezesitované,
PE-svafitelné objimky, dvou volnych médénych topnych vodicu, které se umistuji teprve pfimo
pfed montazi, jakoz i ze dvou polyetylenovych zavafovacich zatek a dvou polyetylenovych
zaplat. Oddélena forma dodavky jak topnych vodicu, tak i objimky zajiStuje vysokou miru
Cistoty, jakoz i idealni pfrekonéani tolerance rozmérd a ovality na koncich plaStové trubky.
PouZitim svafrovaciho trafa fizeného mikroprocesorem pro napojeni na trojfazovy (stfidavy)
proud 400 V/15 A probih& elektricky svafovaci proces zcela automaticky a sam se kontroluje.
Jakmile dojde k zahfivani, trafo urCuje prubé&h svafeni s ohledem na vSechny ramcové
podminky.

Elektrosvafovaci objimka® se pfed vypé&nénim muZe podrobit tlakové zkousce vzduchem o
tlaku 0,3 bary a mGze se natfit mydlovou vodou. Vysledky, jakoz i idaje o provedeném svareni
se musi zaprotokolovat. Po vypénéni se otvor pro naliti pény a odvzduSnovaci otvor uzavie
polyetylenovou zatkou a dodatecné se utésni polyetylenovou zéplatou.

Oblast pouziti: hodi se pro vSechny potrubni sité se zvySenymi provoznimi podminkami a
padnimi poméry jako je podzemni a tlakova voda, zejména u trubek s
velkou jmenovitou svétlosti. PE svar podle smérnice DVS 2207-¢4st 5 —
zkouska teceni v tahu

Dodava se jako: objimkové spojka a prodlouzena spojka

Prdmér: od D, =200 mm do maximalné D, 1300 mm

Dodavana délka:  standardni = 700 mm, a v krocich po 100 mm do maximalné 1500 mm

Postup pfi montazi viz stranu S 5.1 Objimkové trubka z PEHD viz katalog, strana T 4.0
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dvé odvzduSnovaci a
dvé zavarovaci
polyetylenové zatky

Objem dodavky

-8

D
e ° Q)

dvé tepelné
zatavitelné zaplaty

dva volné médéné
topné vodice fizené
mikroprocesorem

tepelné smrstitelna
objimkova trubka z
PEHD

Pracovni postup

12.

13.

14.

Provedte pracovni kroky (1.) az (11.), pfiprava
montéze viz stranu S 3.0 az S 3.1.1.

Médéné topné vodiCe odméfit (17+28/43),
obvod plastové trubky + 200 mm, a médénou
pasku poradné odmastit (20).

Médény topny vodi¢ se ovine kolem plastové
trubky ve vzdalenosti 10 mm (17) od okraje
objimky, popf. vystfedovaci znacky. Pfitom se
volné konce dlouhé 100 mm umisti v pozici , 12
hodin“ a ohnou se v Uhlu 45°, ohnuta hrana se
rozklepe na plocho (10).

POZOR: Je tfeba dbét na to, aby topny vodi¢
byl po celém obvodu napnuty.

Ohnuté konce se jeden po druhém upevni (10)
a spolecné s polyetylenovou plastovou trubkou
se kréatce zahreji (48).

Opakujte tak dlouho, az se konce pfilepi na
plastovou trubku. Plastova trubka se pfi tom
nesmi spalit.
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15. Pfi upevnéni volnych konc(l, aniz by doSlo k
elektrickému zkratu, je tfeba dbat na to, aby
vzdalenost byla co mozna nejmensi.

POZOR: Pfi urCeni vzdalenosti je tfeba
zohlednit dilataci médéné pasky béhem pfivodu
proudu. Vzdalenost = 3 aZ maximalné 5 mm !

16. Vyméfte (17) a oznacte (16) na objimce pozici
»12 hodin“ mista pro otvor pro naliti pény a pro
odvzdusnovaci otvor.

Aby se dosahlo co nejlepsiho odvzduSnéni
objimky a aby se zabranilo vzniku plynovych
bublin, musi se otvor naplanovat co mozna
nejblize u okraje objimky a zaroven u hrany
okraje izolace volného konce predizolovaného
potrubi.

17. Oznadit (16) na plaStové trubce polohu
kontrolnich vodi¢d. Tim se béhem dalsi
montdze zabrani poskozeni vodicl, napf. pfi
vyvrtavani otvoru pro naliti pény.

Nasunout objimku a vystfedit pomoci obou
vystfedovacich znacek.

U elektrosva fovacich objimek se nepouziva
butylkau éuk!

18. . A . .
Na jednom konci objimky se vyvrta pouze jeden
odvzduSnovaci otvor, 0 10 mm (5+6).
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19. Oba konce objimkové trubky se nahfeji
(9+21+42) — aniz by doslo k prehrati — mékkym
propanovym plamenem o minimalni teploté 40°
- 50° C a smrsti tak, aby se pfilepily na
plaStovou  trubku. Objimka se necha
vychladnout.

U prameéra plastovych trubek > 560 mm jsou
zapotfebi dva montéfi a dvé soupravy s
plynovym hofakem (9).

is(®)plus

FERNWARMETECHNIK

20. OdvzduSriovaci otvor o velikosti 10 mm se
zvétsi na velikost 20 mm (6+12).

Objimka se musi nechat vychladnout na teplotu
<40°C.

21. Upinaci pasky (8) se umisti v jedné roviné s
konci objimky pfimo nad médénymi topnymi
vodici a pfitahnou se Srouby (6/30).

Je tfeba vyloucit elektrické zkraty s médénymi
paskami. Upinaci pasky se pevné pritdhnou.

22. Svarovaci klesté (33) se pfipoji na volné konce
meédéného topného vodice, pfitom je tfeba dbat
na spravné poly. Klesté se pfipevni pomoci
upinaciho pasu (34) nebo lepici pasky (10).

Po zavére¢né vizualni kontrole vSech

objimkovych komponent se provede prvni
automatizované elektrické svareni.
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23. 1. Spina€ ON-/OFF oto €it do pozice OFF { ‘ ©
2. Napojit na zdroj trojfazového (stfidavého) "TJ - “"0 BT
proudu 400 V/15 A -m &
3. Klesté (33) propojit kabelem se svéafecim . * | vionwe-teone s
trafem (32) a 5
e , is(@plus
4. Na spinaci ,Amp“ nastavit proud [I], ktery 3 E 2
odpovida priméru PEHD plastové trubky el
[Da]
5. Kontrola proudu [I] na displeji spinace
e N
6. Nastavit svareci napéti [U] pomoci oto¢ného y P
spinac¢e ,Volt* tak, aby odpovidalo [D,]. Da | A UI A
fe L. . . e t
7. Kontrola svareciho napéti [U] na displeji ML v el ye Voree
= =
Spinaé& ON-/OFF oto &it do pozice ON 550 2.40
Zmacknout startovaci knoflik, zelené svitici 280 2,59
dioda zhasne 315 3,00
. 355 3,19
Svareci proces se nyni uskute¢ni v nékolika 200 349
cyklech. Po kazdém cyklu probéhne chladici 250 3’69
faze trvajici 30 vtefin. Doba trvani celého 500 3'90
svareciho procesu ¢ini v zavislosti na [D,] 560 4'70
cca 15 minut 520 180 780
10. Svéareci proces je ukoncen, jakmile zelené 670 4,90
svitici dioda zase sviti a na ampérovém 710 5,00
displeji [I] na spinaci ,Amp“ se objevi ,,0" 800 5,10
900 5,40
11. Spina€ ON-/OFF oto €it do pozice OFF 1000 570
. ox . . R 1100 6,10
Nyni se klesté upevni na druhém konci objimky 1200 6.50
a svarovaci proces se zopakuje . 1300 7.10

24. V mistech prfechodt plastova trubka / médény
topny vodi¢ / objimka se musi objevit, popfF.
musi vystoupit roztaveny polyetylén. V pfipadé,
Ze se roztaveny polyetylén neobjevi, se po
zchlazeni na < 40° C, podle (24.1) az (24.11),
musi svareci proces zopakovat.

Pfed kazdym dalSim pracovnim krokem se
objimka musi nechat zchladit na < 40° C.

25. Nyni se uz jenom volné konce médénych
topnych vodic¢l ufiznou (28) tak, aby byly v
jedné roviné s okrajem objimky.
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elektrosva fovaci objimka

26. Nyni se objimka podrobi tlakové zkouSce
vzduchem s 0,3 bary (1), pfiéemZ se spoje mezi
objimkou a plastovou trubkou natfou mydlovou
vodou (35). Poté se mydlova voda smyje
(20+22).

27. POZOR: Manometr musite pozorovat alespon 3
minuty. Pfi poklesu tlaku se spoj jeSté jednou
natfe mydlovou vodou, tlak se opétné zvysi na
0,3 bary a lokalizované misto netésnosti se
jesté jednou smrsti, viz (20.).

28. Nyni je tfeba zkontrolovat montazni parametry TMUFFENPROTOROLL e TPROJERT NEs T
5 g KOME s oy oy BOM
tlakové zkousky vzduchem a zaprotokolovat e S0 et w0 e o ==
vysledky. e | e
>> Datum o e e e o I e ) o ol

7

>> Povétrnostni poméry

>> Teplota okoli

>> Jméno montéra

>> Cislo a prdmér objimky

>> Zpasob vypénéni (ruéné nebo strojove)

7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7

29. Poté se vyvrtd (6+12) druhy odvzduSiovaci
otvor, 0 20 mm, postup jako u (19. + 21.).

Tento otvor se uzavie narazeci odvzduSnovaci
zatkou, ktera se zarazi (10).

30. V tabulce na strané S 16.0 najdete potfebné
mnozstvi pény pro jednu objimku. Na
vypénovacim stroji (27) se nastavi komponenta
A (svétla = polyol) a B (tmavéa = izokyanat) nebo
se potfebné mnozstvi oznaci na kelimku (16).

Vypénéni se provede stejné jako u
nezesitované smrstovaci objimky podle
pracovnich krok(i (23.) az (26.), viz stranu S
412aS4.13.
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MONTAZ

elektrosva fovaci objimka

31. Poté, co péna reagovala cca 120 minut, se obé
odvzduSnovaci zatky odstrani (30).

32. Nyni se provede montaz polyetylenové
zavarovaci zatky jako u nezesitované
smrstovaci objimky podle pracovnich krokd
(27.) az (30.), vizstranu S 4.1.3a S 4.1.4.

Zavarené zatky se nechaji vychladnout.

33. Nakonec se provede instalace polyetylenovych
zaplat jako u nezesitované smrstovaci objimky
podle pracovnich kroku (41.) az (44.), viz stranu
V 4.1.6.

Nyni je montaZz elektrosvarovaci objimky
kompletné hotova, popf. izola¢ni a tésnici prace
jsou ukonceny.
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OBJIMKA isocompact ©

I PEHD - plast'ova trubka
PUR - péna z vyroby

. Médiova trubka

Il Smrstovaci folie

[ |

PUR - izola¢ni poloskruze

PEHD - tepelné
smrstitelna objimka

Objimku isocompact © mize montazni firma, s vyjimkou systému s dvoutrubkou, samostatné
doizolovat v mistech spoju trubek firmy isoplus . Sestava ze dvou PUR izola¢nich poloskruzi,
ze smrstovaci folie s nanosem tésnici hmoty, odpovidajiciho mnozZstvi tésnici pasky
a z uzaviené, plné zesitované, nesvafitelné smrStovaci objimky. Pro smrStovaci folii
i smrstovaci objimku se pouZiva polyetylén majici tepelné smrstitelné vlastnosti. Jak fdlie, tak
i objimka se béhem montaze smrstuji pomoci mékkého plamene.

Mezi smrstovaci folii a objimkovou trubku se béhem prvniho smrstovani viozi tésnici lepidlo,
takZze na zakladé smrsténi objimky a na zdkladé tésnéni vznikne jiz vysoce pevné prstencové
uzamc&eni. Délka objimky 700 mm zarucuje izolovani koncl ocelovych trubek dlouhych

maximalné 200 mm, popf. neizolovaného mista dlouhého maximalné 400 mm. Objimka
isocompact © se nedodavé jako redukéni nebo koncova objimka.

Oblast pouziti: hodi se pro v8echny potrubni sité s normalnimi provoznimi podminkami a
padnimi poméry. Podle EN 489 — otérova zkouska v pisku, 1000 cykla

Dodava se jako: objimkova spojka
Pramér: od D, =2 65 mm do maximalné D, 560 mm
Dodavana délka: norma = 700 mm (prodlouzena objimka neni moznd)

Postup pfi montaZzi viz stranu S 6.1 Objimkové trubka z PEHD viz katalog, strana T 4.0
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MONTAZ

objimka isocompact ©

Objem dodavky

dvé izola¢ni poloskruze z PE-smrstovaci folie s
polyuretanové tvrdé pény tésnici hmotou

tésnici paska z
butylkauc€uku,
extra Siroka

tepelné smrstitelna, piné
zesitovana PEHD
objimkova trubka

Pracovni postup

5.

S6.1

Provedou se pouze Cctyfi pracovni kroky (1.),
(2.), (5.) a (6.), pfiprava montaze, viz stranu S
3.0 a S 3.1. Teplonosna trubka se ocisti (11),
popf. omyje od hrubSich nedistot jako je napf.
zemina.

Odmeétfte (25) izolacni poloskruie(A), aby presné
odpovidaly délce neizolované teplonosné trubky
dlouhé maximalné 400 mm (17).

Provést propojeni vodiéu podle bodu (8.)
pfipravy montaze, viz stranu S 3.1.1 a vodice se
zatlaci do izolaéni skruze.

® Pfi pouziti u trubek isopex se v poloskruzich
z polyuretanové tvrdé pény nachazi mékké
jadro umoznujici pouziti PEX spojky.

Neizolovany trubkovy kus se odméri (17) a pro
montdz objimek se na plastové trubce udélaji
(16) radialni vystfedovaci znacky. Jako pravitko
se muze pouzit pas brusného platna (29).

Pokud je objimka dlouha 700 mm a neizolovany
trubkovy kus 400 mm, pak vzdalenost mezi
koncem plastové trubky az ke znacce ¢ini 150
mm.
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objimka isocompact

10.

11.

12.

Konce plastové trubky se az do délky, popf.
Sifky cca 300 mm (17) Fadné ocisti PE Cistidlem
(20+22).

POZOR: Pfed dalSimi pracemi musi byt
vSechny materialy absolutné Cisté a suché.

Nyni se konce plastové trubky zdrsni brusnym
platnem (29), a sice az do délky, popf. Sifky cca
300 mm (17), alespon vSak aZ k radialni znaéce
na plastové trubce.

Zbytky polyetylénu se odstrani smetackem (11)
nebo latkou na ¢isténi (22).

Ted se z PE smrStovaci folie kompletné
odstrani ochranna folie a smrstovaci folie se
umisti napnuta uprostred spoje.

POZOR: Spinavé a slepené smrstovaci folie se
nesmi montovat a musi se dat pryc.

PE smrstovaci folie se zahfeje (9+21) jak od
stfedu smérem k obéma koncdm, tak i radialnég,
popf. krouzZivymi pohyby na teplotu 40° - 50° C.
Pfitom se ani folie ani plastova trubka nesmi
prehfat, je tfeba kontrolovat teplotu (42).

Jakmile se fdlie absolutné stejnomérné
neprodySné pfilepi na misto spoje, bylo
dosazeno nutné zahfivaci teploty.

Tésnici paska z butylkau¢uku se odméri (17) a
ovine radialné kolem obou koncd smrStovaci
félie, popf. kolem polyetylenové plastové trubky
tak, aby se jeji konce v pozici ,12 hodin“
prekryvaly — cca 50 mm. Pfitom se paska Siroka
100 mm umisti tak, aby cca 10 mm (17) lezelo
na smrstovaci folii.

Na jednom konci pasky se odstrani cca 150 mm
ochranné félie a ohne do pravého Uhlu, popf. se
konec ochranného papiru pfilepi na plastovou
trubku (13).

is(@®)plus

FERNWARMETECHNIK

0 g T ‘Y/.\Y ik
oy / A ;

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006

internet: www.isoplus-eop.cz ¢ e-mail: isoplus@is  oplus-eop.cz

S6.1.1



is(@)plus

FERNWARMETECHNIK

MONTAZ

objimka isocompact

©

13. Ted se nasune plné zesitovand objimka a
vystfedi pomoci obou vystfedovacich znacek,
pfitom se konce ochranné félie tésnici pasky
nesmi ohnout.

Ochranna félie tésnici pasky z butylkaucuku se
na obou stranach odstrani.

14. Objimka se uprostfed radialné prohfeje mékkym
propanovym plamenem (9+21) o minimalni
teploté 120° C a smrsti. Pfitom se plastova
trubka a objimka nesméji prehfat, je tfeba
kontrolovat teplotu (42).

Se smrStovanim se pokracuje krouzivymi
pohyby smérem ke konci objimky.

15. Teprve poté se pokracuje se smrstovanim
(9+21) po obvodu a krouzivymi pohyby k
druhému konci  objimky, nezapomernte
kontrolovat teplotu (42).

Smrstovani opakujte tak dlouho, az se objimka
kompletné pfilepi po celé ploSe na plastovou
trubku a izolaéni skruz.

16. Roztavujici se a radidlné vystupujici tésnici
paska signalizuje spravné zahrati. Jakmile
objimka rovnomérné pfilne celou svou plochou
a bez vypuklin, je smrStovaci faze ukonéena.

Nyni je montaz objimky isocompact kompletné
hotova, popf. izolaéni a tésnici prace jsou
ukonceny.
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OBJIMKA Z POZINKOVANEHO PLECHU

Plast'ova trubka - SPIRO
PUR - péna z wroby
Médiova trubka
B  Tésnici pasek
I Nalévaci resp. odvzdusnovaci obvor
s tésnicim plechem

PUR - montazni péna
e Plechova objimka

Objimka z pozinkovaného plechu slouzi ke zhotoveni silové pevného spojeni plastovych trubek
u primyslovych a povrchovych potrubnich vedeni a vedeni potrubi v budovach. Pfitom se muze
jednat o plast, ktery je tvofen stuc¢kovou poviakovou trubkou s vnitfni nebo vnéjsi drazkou. Do
objemu dodavky patfi podélné délen& objimka z pozinkovaného plechu a tésnici pozinkovany
plech pro uzavieni otvoru pro naliti pény, pfiéemz tloustka plechu odpovida DIN 24145.

Do objemu dodavky objimky patfi jeSté v zavislosti na priméru plastoveé trubky odpovidajici
mnozstvi slepych nytl pro upevnéni podélného spoje a tésniciho plechu, jakoz i tésnici paska z
butylkau€uku, ktera se umisti v mistech, na kterych se materialy radialné prekryvaji. VSechny

vz s

hrany material( je mozné po vypénéni objimky a na zvlastni pfani dodate¢né zakryt vrstvou
silikonu.

Oblast pouziti: hodi se pro vSechny povrchové potrubni sité nebo potrubni sité uloZzené v
budovach s normélnimi provoznimi podminkami

Dodava se jako: objimkova spojka a prodlouzena objimka
Prdmeér: od D, = 65 mm do maximalné D, 1300 mm
Dodavana délka:  standardni = 700 mm, a v krocich po 100 mm do maximalné 1500 mm

Postup pfi montazi viz stranu S 7.1 Plechova objimkové trubka viz katalog, strana T 4.1

Kopie pouze s povolenim firmy isoplus Fernwarmetechnik GmbH; Technické zmény vyhrazeny; vydani 10/2006 S 7 O
internet: www.isoplus-eop.cz ¢ e-mail: isoplus@is  oplus-eop.cz '



E(:WM§

FERNWARMETECHNIK

MONTAZ

objimka z pozinkovaného plechu

Objem dodavky

| -

tésnici paska z
butylkau€uku

jeden tésnici plech a jedna

odvzdusiiovaci zatka délena plechova objimka

slepé nyty

Pracovni postup

11. Provedte pracovni kroky (1.) az (10.), pfiprava
montaze, viz stranu S 3.0 az S 3.1.1. Tésnici
paska z butylkaucuku (17+28/43) se odméfi a
ovine kolem plastové trubky asi tak 20 mm (17)
vedle radialnich zna¢ek a v pozici ,12 hodin“ se
prekryje — cca 50 mm. Pfitom se cca 150 mm
ochranné félie na jednom konci odstrani a ohne
do pravého Uhlu.

12. Délend objimka se vystfedi pomoci obou
vystfedovacich znacek a zarovefi se z obou
stran odstrani ochranny papir tésnici pasky z
butylkaucuku.

Odvzdusniovaci otvor a otvor pro naliti pény se
musi nachazet v pozici ,12 hodin“, podélny spoj
(Sev) objimky v pozici ,3 popf. 9 hodin“.

13. Nyni se délena objimka upevni pomoci dvou
upinacich pasu (34) na okraji objimky.

Pfitom je tfeba dbat na to, aby horni hrana
plechu prekryvala spodni hranu.
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objimka z pozinkovaného plechu

14. Na podélném spoji se mezi upinacimi pasy v
odstupu cca 50 mm (17) oznaci pozice slepych
nytd (16) a v misté prekryti plechu objimky se
vyvrtaji (5+6) otvory o primeéru 4 mm.

Podélna hrana se ocisti od plechovych Spon
(22).

15. Podélny spoj se v misté prekryti plechu objimky
pFipevni, popf. spoji (18) pomaci slepych nytu.

16. Nyni se upinaci pasy odstrani a misto nich se
jesté jednou umisti (5+6+18) slepé nyty s
odstupem po cca 50 mm.

17. V pozici ,12 hodin“ se na objimce vyméFi (17),
ozna¢i (16) a wvyvrtaji dvé mista pro
odvzdusSnovaci otvory, [0 = 4 mm (5+6). Aby se
doséhlo co nejlepSiho odvzdusnéni objimky a
aby se zabranilo vzniku plynovych bublin, musi
se otvor naplanovat co mozna nejblize u okraje
objimky. U holych konct trubek o délce 200 mm
se otvor musi vzdy vyvrtat ve vzdalenosti 175
mm od okraje objimky smérem ke stfedu.

18. V tabulce na strané S 16.0 najdete potfebné
mnozstvi pény pro jednu objimku. Na
vypénovacim stroji (27) se nastavi komponenta
A (svétla = polyol) a B (tmava = izokyanat) nebo
se potfebné mnozstvi oznac¢i na kelimku, ktery
je soucasti dodavky (16).

Vypénéni se provede stejné jako u
nezesitované smrStovaci objimky podle
pracovnich krokl (23.) az (26.), viz stranu S
41.2aS4.1.3.
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objimka z pozinkovaného plechu

19. Poté, co péna reagovala cca 120 minut, se v
misté odvzduSniovacich otvord odstrani (7)
vystoupla péna.

Pak se oba odvzduSnovaci otvory o velikosti 4
mm uzaviou pomoci slepych nytd.

20. Nyni se odstrani nardzeci odvzduSnovaci zatka
(30) a otvor pro naliti pény se vyplni tésnici
paskou z butylkaucuku.

21. Ted se tésnici plech polozi na otvor pro naliti
pény, vystfedi a pfipevni pomoci slepého nytu
(5+6+18). Pak se vyvrtaji (5+6) dalsi otvory, 0 =
4 mm, pro upevnéni tésniciho plechu.

V zavislosti na velikosti plechu celkem 4 az 8.

22. Po upevnéni tésniciho plechu je montaz
plechové objimky kompletné hotova, popf.
izola¢ni a tésnici prace jsou ukonceny.

Alternativné a na prfani je u objimky z
pozinkovaného plechu jako rovné objimkové
spojky a az do priiméru plastové trubky 250 mm
mozné provést izolaci pomoci PUR poloskruzi,
jakoz i prvni utésnéni pomoci PE smrstovaci
félie.

Viz stranu S 6.1 a S 6.1.1 objimky isocompact ,
pracovni kroky (5.) az (11.), avSak bez (9.).
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REDUKCNI OBJIMKA

Smrst'ovaci manzeta
I PEHD - plast'ova trubka
PUR - péna z vyroby
[ Médiova trubka
I Ocelova redukce
.

PUR - montazni péna
PEHD - redukovana objimka

Reduké&ni objimky se pouZzivaji v misté redukce teplonosné trubky jako pfechod mezi rozdilnymi
praméry plastové trubky. Uvnitf objimkové trubky se nachéazi pfislusny redukéni krouzek.
Redukce teplonosné trubky patfi do objemu dodavky firmy vyrabéjici potrubi.

Aby se u polyetylenovych plastovych trubek, které transportuji teplé médium a jsou uloZzené v
zemi, zabranilo vysokému c&elnimu zatiZzeni tlakem zeminy na z&kladé axialniho pohybu
dilatace, by se mélo redukovat maximalné o dvé jmenovité svétlosti. V adhezni oblasti tepelné
predepnuté trasy je dovoleno redukovat pouze o jednu dimenzi.

Objimka musi byt v misté reduk&niho krouzku obalena polstafem. Dilataéni polStaF nepatfi do
objemu dodéavky redukéni objimky.

Oblast pouziti: v zavislosti na konstrukci objimky viz stranu S 4.0
Dodéavka jako: nezesitovana smrstovaci objimka (strana S 4.0)
Pramér: v zavislosti na konstrukci od D, = 75 mm do maximalné D, 800 mm

Dodavana délka: standardni = 1000 mm, 1400 nebo 1500 mm

Dodéavany tvar: centricky

Postup pfi montaZi a objem dodavky viz Objimkové trubka viz katalog,

pFisluSnou konstrukci objimky strana T 4.0
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OBOUSTRANNE REDUKCNI OBJIMKA

Smrst'ovaci manzeta
IS PEHD - plast'ova trubka
PUR - péna z vyroby
i Médiova trubka
Il Jednocéinny kompenzator
PUR - montazni péna
I PEHD - oboustranné
redukovana objimka

Oboustranné redukéni objimka slouzi k dodate¢né izolaci neizolovanych stavebnich dilu, jejichz
vnéjSi pramér je vétsi nez teplonosna trubka. Pomoci dvou reduk&nich krouzk( se objimka
uprostfed rozsifi. Tim je u speciélnich stavebnich dill, napf. u jednordzovych kompenzatoru
(EKO) zaruceno dodrzeni potiebné tloustky izolace. Zaroven se zabrani kovovému kontaktu
(zkratu) vodic¢ alarmu s vmontovanym dilem.

Aby se u polyetylenovych plaStovych trubek, které transportuji teplé médium a jsou uloZené
v zemi, zabrénilo vysokému c&elnimu zatiZzeni tlakem zeminy na zékladé axialniho pohybu
dilatace, by se mélo redukovat maximalné o dvé jmenovité svétlosti. V adhezni oblasti tepelné
predepnuté trasy je dovoleno redukovat pouze o jednu dimenzi. Objimka se misté reduk&nich
krouzkd musi obalit polStafem. Dilatani polStaFf nepatfi do objemu dodavky oboustranné
redukéni objimky. PFi pouZiti s jednordzovym kompenzatorem (EKO) polstar odpada, protoze
jednorazovy kompenzétor se vSeobecné nachazi v adhezni oblasti trasy

Oblast pouziti: v zavislosti na konstrukci objimky viz stranu S 4.0

Dodava se jako: nezesitovana smrstovaci objimka (strana S 4.0)

Prdmeér: v zavislosti na konstrukci od D, = 75 mm do maximalné D, 800 mm

Dodéavana délka;: standardni = 1000 mm

Dodéavany tvar: centricky

Postup pfi montaZzi a objem dodavky viz Objimkovéa trubka viz katalog,

prislusnou konstrukci objimky strana T 4.0
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KONCOVA OBJIMKA

Smrst'ovaci manzeta
I PEHD - plast'ova trubka
PUR - péna z vyroby
I Médiova trubka
I Ocelové privafovaci dno
PUR - montazni péna
I PEHD - objimka se zaslepenim

Koncova objimka slouZzi jako do¢asné uzavieni potrubi se slepym ukon¢enim. Konec objimky je
proto uzavfen zaslepenim. Konec teplonosné trubky se musi pfed vypénénim uzavfit klenutym
vikem, trubkovym vikem nebo né&¢im podobnym. Trubkovéa vika, popf. klenuta vika patfi do

vrr s

objemu dodéavky firmy vyrabéjici trubky.

Aby se u polyetylenovych plaStovych trubek, které transportuji teplé médium a jsou uloZzené v
zemi, zabranilo vysokému c&elnimu zatiZzeni tlakem zeminy na z&kladé axialniho pohybu
dilatace, musi byt zaslepeni obaleno polstafem. Dilatacni polStar nepatfi do objemu dodavky
koncové objimky.

Do objemu dodéavky patfi u koncové objimky jako nezesitované smrstovaci objimky pouze
jedna smrstovaci manzeta.

Oblast pouziti: v zavislosti na konstrukci objimky viz stranu V 4.0

Dodava se jako: nezesitovana smrstovaci objimka (strana V 4.0)

Pramér: v zavislosti na konstrukci od D, = 65 mm do maximalné D, 800 mm

Dodavana délka: standardni = 700 mm

Dodavany tvar: nasuvné provedeni

Postup pfi montaZzi a objem dodavky viz Objimkové trubka viz katalog,

prislusnou konstrukci objimky strana T 4.0
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FERNWARMETECHNIK

Mnozstvi PUR pro vyp énovani objimek-tabulka

Uvedena tabulka plati pro nezesitovanou smrstovaci objimku (strana S 4.0) a elektrosvafovaci
objimku (strana S 5.0). Uvedené mnozZzstvi [litr] odpovida dle poZadavkiu normy objemové
hmotnosti 80 kg/m3 na délku [L] nevypénéného Useku trubky (médiové trubka) 440 mm. Pro jiné
délky [L] v mm se pfepocita potfebné mnozstvi pény [V] na zakladé uvedeného mnozstvi [V'] (=
A, B nebo %) pomoci nasledujici jednoduché troj¢lenky:

V=Vv:440-L [itr] (102)

Plastova Médiova MnoZstvi pény v litrech Plastova Médiova MnoZstvi pény v litrech
trubka-0 trubka-0 Polyol Isokyanat Soucet trubka-0 trubka-0 Polyol Isokyanat Soudet
Da da svétly tmavy A+B Da da svétly tmavy A+B
in mm in mm A B z in mm in mm A B z

65 22,0 0,062 0,086 0,149 160 54,0 0,327 0,452 0,780
75 25,0 0,083 0,115 0,198 160 60,3 0,320 0,441 0,761
75 28,0 0,081 0,112 0,193 160 70,0 0,306 0,422 0,728
75 32,0 0,079 0,109 0,187 160 76,1 0,296 0,409 0,705
90 15,0 0,124 0,171 0,295 160 88,9 0,273 0,377 0,651
90 18,0 0,123 0,170 0,293 160 90,0 0,271 0,375 0,646
90 22,0 0,121 0,167 0,289 180 70,0 0,425 0,587 1,012
90 25,0 0,120 0,165 0,285 180 76,1 0,415 0,573 0,989
90 26,9 0,119 0,164 0,282 180 88,9 0,392 0,542 0,934
90 28,0 0,118 0,163 0,281 180 110,0 0,347 0,479 0,826
90 32,0 0,115 0,159 0,275 200 88,9 0,449 0,619 1,068
90 33,7 0,114 0,158 0,272 200 114,3 0,393 0,542 0,935
90 35,0 0,113 0,156 0,269 225 114,3 0,509 0,703 1,212
90 40,0 0,109 0,151 0,260 225 139,7 0,439 0,606 1,045
110 15,0 0,175 0,242 0,417 250 114,3 0,678 0,936 1,615
110 18,0 0,174 0,240 0,414 250 139,7 0,608 0,840 1,448
110 22,0 0,172 0,238 0,410 250 165,1 0,524 0,724 1,248
110 26,9 0,170 0,234 0,404 250 168,3 0,513 0,708 1,221
110 28,0 0,169 0,233 0,403 280 139,7 0,777 1,073 1,850
110 33,7 0,165 0,228 0,394 280 165,1 0,693 0,957 1,650
110 35,0 0,164 0,227 0,391 280 168,3 0,682 0,941 1,623
110 40,0 0,160 0,221 0,382 280 193,7 0,582 0,804 1,385
110 42,4 0,158 0,218 0,376 315 165,1 0,950 1,312 2,262
110 48,3 0,152 0,210 0,363 315 168,3 0,939 1,296 2,235
110 50,0 0,151 0,208 0,358 315 193,7 0,839 1,158 1,998
125 15,0 0,210 0,290 0,500 315 219,1 0,725 1,002 1,727
125 18,0 0,209 0,289 0,497 355 193,7 1,150 1,588 2,739
125 22,0 0,207 0,286 0,493 355 2191 1,037 1,431 2,468
125 26,9 0,205 0,283 0,487 355 2445 0,909 1,255 2,164
125 28,0 0,204 0,282 0,486 400 219,1 1,475 2,036 3,511
125 33,7 0,200 0,276 0,477 400 244.5 1,347 1,860 3,207
125 35,0 0,199 0,275 0,474 400 273,0 1,187 1,639 2,826
125 42,4 0,193 0,266 0,459 450 244,5 1,850 2,554 4,403
125 48,3 0,187 0,258 0,446 450 273,0 1,690 2,333 4,023
125 50,0 0,185 0,256 0,441 450 323,9 1,360 1,878 3,239
125 54,0 0,181 0,250 0,431 500 273,0 2,260 3,121 5,381
125 60,3 0,173 0,239 0,412 500 323,9 1,931 2,666 4,597
125 63,0 0,169 0,234 0,403 500 355,6 1,697 2,343 4,041
140 42,4 0,251 0,347 0,598 560 323,9 2,897 3,999 6,896
140 48,3 0,245 0,339 0,584 560 355,6 2,663 3,677 6,340
140 54,0 0,239 0,330 0,569 560 406,4 2,243 3,097 5,341
140 60,3 0,231 0,319 0,550 630 355,6 3,438 4,746 8,184
140 63,0 0,228 0,314 0,542 630 406,4 3,018 4,167 7,185
140 70,0 0,218 0,300 0,518 630 457,2 2,542 3,510 6,053
140 75,0 0,210 0,289 0,499 710 406,4 4,301 6,015 10,316
140 76,1 0,208 0,287 0,495 710 457,2 3,801 5,216 8,297
710 508,0 3,267 4,383 7,650

Uvedené mnozstvi v litrech, strana S 10.0 a S 10.1, plati pro teplotu zpracovani popf. teplotu vzduchu = +
10° C. pfi mensi teploté jsou tato mnoZzstvi vynasobena korekénim &initelem 1,3.
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Nezesitovana smrstovaci objimka (strana S 4.0) a elektrosvafovaci objimka (strana S 5.0)

Plastova Médiova MnozZstvi pény v Litrech

trubka-O trubka-0 Polyol Isokyanat Soucet
Da da svétly tmavy A+B

in mm in mm A B b3
800 457,2 5,583 7,793 13,376
800 508,0 4,952 6,889 11,841
710 558,8 2,664 3,678 6,342
900 508,0 7,070 10,024 17,594
800 558,8 4,282 5,912 10,195
800 610,0 3,634 5,017 8,650
900 558,8 6,296 8,693 14,989
900 610,0 5,647 7,797 13,444
900 660,0 4,959 6,846 11,805
900 711,0 4,201 5,800 10,001
1000 610,0 7,873 10,869 18,742
1000 660,0 7,184 9,919 17,103
1000 711,0 6,426 8,872 15,299
1000 762,0 5,612 7,748 13,360
1000 813,0 4,741 6,546 11,287
1100 660,0 9,665 13,343 23,008
1100 762,0 8,092 11,173 19,265
1100 813,0 7,221 9,970 17,192
1100 914,0 5,331 7,360 12,690
1200 914,0 8,209 11,334 19,543
1200 1.016,0 6,075 8,388 14,463
1300 1.016,0 9,068 12,519 21,587
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